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Einleitnng. 



Das ziiuftige Haudwerk war vom Mittelalter bis zum Eude des 
18. Jahrhunderts die typiscbe Form, in der die stotfveredelnden Ge- 
werbe ausgeiibt wurden. Die Zunftschranken wacbten durch bestimmte 
Festaetzung der zulassigen Anzahl von Gehilfen, iiber die keiu Meister 
hinausgeben durfte, mit peinlicber Sorgfalt dariiber, dafs diese Form 
die Grenze des Kleiubetriebs nicbt iiberscbritt. Infolgedessen war 
bei den ziinftigen Gewerben die Bildung eines Grofsbetriebes so gut 
wie ausgeschlossen. Keine9wegs war jedoch den Zunftmeistern die 
Form des nicht ziinftigen Grofsbetriebes unbekannt. Es gab im Jahre 
1686 eine Tucbfabrik in Halle, die 50 Arbeiter und 300 Spinnerinnen 
bescbaftigte, wabrend ungefahr zur selben Zeit in Magdeburg die 
sogenannte gelbe kurfurstlicbe Strumpf-, Woll-, Tticher-, Bander- und 
Seidenmanufaktur unter Andre, Pierre, Valentin und Claparede, die 
500 Arbeiter vereinigte, betrieben wurde. 1 ) Ahnliche Bei9piele des 
Grofsbetriebes, dessen Absatzgebiet sich nicht auf den lokalen Markt 
beschrankte, konnte man aus dem Ende des 17. und Anfang des 
18. Jabrhunderts noch viele anfiihren. 

Aber diese Form des Grofsbetriebes war doch verschieden von 
der, wie wir sie heute kennen. Dieser Grofsbetrieb war. in der Kegel 
von der Staatsgewalt gemafs ihren merkantilistiscben Anscbauungen 
besonders konzessioniert 2 ) und mit aller Liebe und Sorgfalt gebegt, 
weil er im allgemeinen Gewerbe ausubte, die bis dahin im Lande 

*) Vgl. Stioda, Art. Fabrik im Handworterbuch der Staatswissenschaften, 
Bd. 3 S. &37. 

2 ) In Preufsen erliefs Friedrich Wilhelm I. am 12. Dezember 1703 das Edikt, 
dafs keine Fabrik und Manufaktur ohne Konzession betrieben werden solle. 

1 
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noch nie getrieben waren. Seiden und kostbare Tuche, besonders 
Handschuhe, Band, Tapeten und ahnliche Stoffe, das waren die Waren, 
die dieser Grofsbetrieb produzierte und in deren Herstellung er 
im allgemeinen mit deni ziinftigeu Handwerk nicht konkurrierte. Erst 
als mit Einfiihrnng der Gewerbefreiheit die Zunftschrauken fielen und 
die einzelnen gewerblicben Betriebe sich gestalten konnten, wie es die 
wirtschaftlichen Verhaltnisse bedingten und wie es der Betriebsinhaber 
fiir gut hielt, und es auch zur Errichtuug einer Fabrik keiner Kon- 
zession mehr bedurfte, erst da konnte sich der Grofsbetrieb auch 
allgemein auf die Herstellung derjenigen Waren legen, die bis dahin 
das dem Handwerker fast ausschliefslich vorbehaltene Produktionsgebiet 
gebildet hatten. 

Zunachst hatte ein Grofsbetrieb, £ er sich auf dem Produktions- 
gebiete der bis dahin ziinftigen Gewerbe bildete, nicht ubermafsige 
wirtschaftliche Vorteile vor dem Handwerk. Billiger Einkauf des 
Rohstoffes im grofsen und eine durch planmafsige Teilung der Arbeit 
gesteigerte Produktivitat der menschlichen Arbeitskraft, das waren die 
hauptsachlichsten Vorteile, denen jedoch ganz entschiedene Nachteile 
gegeniiberstanden. Der Grofsbetrieb kann sich mit seiner Massen- 
produktion im allgemeinen nicht auf den lokalen Markt beschranken, 
er mufs vielmehr fiir seine Produkte ein weiteres Absatzgebiet suchen 
und einen ausgedehuten Handel treiben, der bei wenig eutwickelten 
und noch nicht vervollkommneten Verkehrsverhaltnissen naturgeinafs 
sehr kostspielig ist. Da nun jedoch die Entwicklung der Kommuni- 
kationsmittel in Deutschland erst in der Mitte dieses Jahrhunderts 
grofsere Fortschritte machte, so hatte der Grofsbetrieb in der ersten 
Halfte dieses Jahrhunderts keine wesentlichen wirtschaftlichen Vorteile 
vor dem handwerksmaisigen Kleinbetrieb, weil seiner billigeren Pro- 
duktion ein Absatz gegenuberstand, dessen Kosten die bei der 
Produktion erzielten Ersparnisse oft ubertraf. Deshalb kann man 
auch in der ersten Halfte unseres Jahrhunderts ungefahr bis zu den 
vierziger Jahren hin von einer ubermachtigen Konkurrenz des Grofs- 
betriebes nicht sprechen, im Gegenteil blieben die Verhaltnisse in den 
meisten der ehemals ziinftigen Gewerbe (ausgenommen davon ist 
hauptsiichlich die Textilindustrie, die sich am allerfruhesten zur Grofs- 
industrie entwickelte) im wesentlichen so, wie sie im 18. Jahrhundert 
gewesen waren, d. h. die Lebensfahigkeit des Handwerks war un- 
bestritten. J ) 

r ) Vgl. Biicher, Die Handwcrkerfrage. Schriftcn des Vereius fiir Sozialpolitik, 
Bd. 76 S. 21, Leipzig 1898. 



Digitized by Google 



Das wurde nun anders, als in der Mitte des Jahrhunderts die 
grofsen Errungenschaften der Naturwissenschaften in der Verwenduug 
des Dampfes und der Vervollkommnung der gewerblichen Teclinik 
ihre Wirkungen fiihlen liefsen. Zunachst schafften die Eisenbahnen 
die Grundlage zu einem Verkehrswesen , das mit der Entwicklung 
der iibrigen Kommunikationsmittel (Post, Telegraphen, Telephon, 
Chausseen) zu einer vorher nicht gekannten Vollendung gelangte. Mit 
Hilfe dieser Verkebrsmittel verbesserte sich der Handel immer mehr 
und die Massenprodukte des Grofsbetriebes fanden scbon einen weniger 
kostspieligeren Absatz. Als nun gar die moderne Technik die ge- 
waltigen Maschinen schuf, die in kurzer Zeit die Thatigkeit, die bisher 
der Arbeiter mit der Hand nur unter grofser Anstrengung und Auf- 
wendung von Geschicklichkeit verrichtet hatte, und diese Maschinen 
hauptsachlich nur vom Grofsbetrieb verwendet werden konnten, da 
wurde die wirtschaftlicbe Stellung dieses gegeniiber dem Handwerke 
eine ubermachtige. Der Absatz der fertigen Produkte vollzog sich 
nunmehr infolge des ausgebildeten Verkehrswesen s obne grofse Kosten 
und Schwierigkeiten und bei der Produktion liefsen sich viele Er- 
sparnisse durch Verwendung der Maschinen und durch Einstellung 
einer grofseren Zahl unqualifizierter Arbeiter erzielen. 

Infolge dieser Verhaltnisse entwickelte sich nun die Grofsindustrie 
immer mehr und mehr auf dem Produktionsgebiete ehemals ziinftiger 
Gewerbe und rief in diesen einen Umbildungs- und Verwitterungs- 
prozefs hervor, durch den die Konkurrenzfahigkeit des Handwerks 
mit den grofseren Betrieben in vielen Fallen immer schwacher wurde. 
Die Verhaltnisse liegen jedoch nicht in alien Produktionszweigen fin- 
den Grofsbetrieb gleich giinstig, in manchen sind sie ihm sogar 
geradezu ungiinstig, so dafs sich der erwahnte Umbildungsprozefs 
zum Untergang des selbstandigen Handwerks bis zur Gegenwart zum 
grofsen Teil noch gar nicht hat vollziehen konnen. Trotzdem glauben 
viele, unter diesen besonders die Sozialdemokraten, dais die gesamte 
gewerbliche Entwicklung mit Notwendigkeit zur Alleinherrschaft des 
Grofsbetriebes und zum Untergang aller kleinen Betriebsforraen fiihren 
wird. Und selbst ein so hervorragender Kenner der gewerblichen 
Verhaltnisse Deutschlands, wie Biicher *) halt das Handwerk nur auf 
dem Lande fiir absehbare Zeit gesichert, wahrend es nach seiner 
Meinuug in den Stadten nur spezialisiert, kleinkapitalistisch oder 
magazinhorig getrieben werden kann. 



») Bucher a. a. 0. S. 30. 
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In jungster Zeit ist zur Beurteilung des Ganges nnserer gewerb- 
lichen Entwicklung, insbesondere der Frage der Stellung des Hand- 
werks in derselbeD, ein reichhaltiges Material zu Tage gefordert 
worden, nachdem lange Zeit hindurch die wissenschaftliche Forschung 
auf diesem Gebiete stillgestanden war. Die Schrift Schmollers ..Zur 
Geschicbte der deutschen Kleingewerbe im 19. Jahrhundert" J ) war 
bis vor kurzem die eiuzige umfassendere Darstellung des Umbildungs- 
prozesses, der sich infolge der oben angedeuteten Verhaltni98e in fast 
alien ehemals zunftigen Gewerben vollzieht. Aber sie erschien bereits 
im Jahre 1870. Bis zu diesem Jahre hatte die Grofsindustrie, 
wenigstens in Deutschland, nur in wenigen Gewerben erhebliche Fort- 
schritte gemacht. In einer ganzen Beihe von Gewerben, z. B. Tischlerei, 
Klempnerei, Schlosserei, auch in gewissem Mafse Gerberei, ferner 
Schuhmacberei, Schneiderei, Bottcherei u. s. w. bildeten sich erst 
nach dem Jahre 1870 in grofserer Anzahl Grofsbetriebe. Die 
Wirkung der neueren gewerblicben Entwicklung auf die Stellung des 
Handwerks konnte infolgedessen von Schmoller im Jahre 1870 nicht 
vollstandig uberschaut werden, und in der That beschrankt derselbe 
sich in seiner Darstellung des Kampfes des grofsen und kleinen 
Betriebes im wesentlichen auf die Gewerbe, in denen eine erheblichere 
Grofsindustrie 1870 bereits vorhanden oder doch in ihren Anfangen 
schon bemerkbar war, wie z. B. Weberei, Spinnerei einerseits, und 
Schuhmacherei, Schneiderei, Backerei, Fleischerei andererseits. Uber 
die Entwicklung in den iibrigen Gewerben, in denen allerdings erst 
in den letzen 30 Jahren die Bildung der Grofsindustrie in grofserem 
Umfange Fortschritte machte, schweigt die wissenschaftliche Litteratur 
langere Zeit hindurch. Erst Ende der 80er und Anfang der 90er 
Jahre wendet sich die Forschung diesem Gebiete wieder zu. Es er- 
schienen in dieser Zeit z. B. Schriften iiber die Schuhmacherei,-) 
Buchdruckerei, 3 ) Schneiderei, 4 ) Backerei 5 ) u. 8. w. 



') Schmoller, Zur Geschichte der deutschen Kleingewerbe im 19. Jahr- 
hundert. Statistische und nationalokonomische Untersuchungen. Halle 1870. 

2 ) Moritz Schone. Die modcrne Entwicklung des Schuhmachergewerbes. Jena 
1888; Ern9t F rancke, Die Schuhmacherei in Bayern. Stuttgart 1893. 

') A. Gerstenberg, Die neuere Entwicklung des deutschen Buchdrucker- 
gewerbes. Jena 1892. 

4 ) Gustav Herzberg, Das Schneidergewerbe in Miinchen, Stuttgart 1894 

6 ) Ph. Arnold, Das 3Iiinchener Backergewerbe, Stuttgart 1895. Zu nennen 
ware auch fiir alle Gewerbe: Ludwig Sinzheimer, Uber die Grenzcn der AVeiter- 
bildung des fabrikmalsigen Grofsbetriebs, Stuttgart 1893. 
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In allerneuester Zeit veranstaltete dann der Verein fiir Sozial- 
politik seine Untersuchungen iiber die ,,Lage des Handwerks in 
Deutschland mit beaonderer Eiicksicht auf seine Konkurrenzfahigkeit 
gegeniiber der Grolsindustrie. Ausgehend von der Anschauung, dais 
die zahlreichen Klagen und Wiinsche, welche auf den Handwerker- 
und Innungskongreasen hervorgetreten sind, ein zutreffendea Urteil 
iiber die thatsachlichen Zustande nicht erlaubten, dafs aber auch 
andrerseits allgemein gehaltene Erorterungen oder Erhebungen iiber 
die Bedingungen, unter denen das Handwerk der Fabrik- und Verlags- 
industrie gegeniiber konkurrenzfahig erscheint, ein befriedigendes 
Ergebnis nicht veraprechen konnten, sollten die Untersucbungen nach 
der Abaicht der Veranstalter ein aolchea liefern, indem die that, 
sachlichen Zustande in einzelnen Gewerbezweigen unter Beriick- 
sichtigung nicht bloa der handwerksmafsigen, 8ondern alier Arten 
von Betrieben, welche das betreffende Produkt auf dem nationalen 
Markt liefern, zum Gegen9tand der Darstellung gemacht wiirden. 1 ) 
Das Ergebnis der Untersuchungen, das nunmehr in 10 umfangreichen 
Banden veroffentlicht vorliegt 2 ), hat das reichhaltigste Material zur 
Beurteilung der heutigen Stellung des Handwerks zu Tage gefordert. 
In 112 von den verschiedensten Personen verfafsten Arbeiten werden 
teils ein Gewerbe in einer bestimmten mehr oder minder beschrankten 
Ortlichkeit, teils ein oder mehrere Gewerbe mit Zugrundelegung einer 
bestimmten lokalen Abgrenzung (Dorf, Stadt, Provinz, Land u. dgl.) 
zur Darstellung gebracht. 44 der Untersuchungen entfallen auf die 
Grotsstadte, 22 auf Mittelstadte, 38 auf kleine Stadte, 9 auf Land- 
gemeinden, 6 auf ganze Gegenden und 2 auf das gesamte Konigreich 
Wurttemberg. 3 ) 

Unter Zugrundelegung dieser umfaasenden Untersuchungen in 
Verbindung mit der vorher bereits vorhandenen Litteratur soli im 
folgenden in kurzer iibersichtlicher Weise die heutige Stellung des 
Handwerks in einer grofseren Anzahl von ehemals ziinftigen Gewerben 
zur Darstellung gelangen. Da jedoch eine genaue Kenntnis gewerb- 



J ) Vgl. Einleitung zu Bd. 62 der Schriften des Vereins fur Sozialpolitik, S. VI. 

*) Untersuchungen iiber die Lage des Handwerks in Deutschland mit be- 
sondcrer Riicksicht auf seine Konkurrenzfahigkeit gegeniiber der Grofsindustrie. 
Schriften des Vereins fiir Sozialpolitik, Bd. 62—71. Leipzig 1895—1897. 

8 ) Vgl. Hans Grandke, Die vom Verein fiir Sozialpolitik vcranstalteten 
Untersuchungen iiber die Lage des Handwerks in Deutschland in dem Jahrbuch 
fiir Gesetzgebung, Verwaltung und Volkswirtschaft im Deutschen Keiche. heraus- 
gegeben von Gustav Schmoller, .lahrg. XXI. 1897, Heft 3. 
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licher Verhaltnisse sich nur schwer aus gedruckten Berichten und 
Buchern gewinnen lafat, suchte der Verfasser, urn auch nach eigener 
Anschauung urteilen und die Schilderuogen in der einschlagigen 
Litteratur einer Priifung unterziehen zu konnen, mit einer Anzahl 
von Vertretern der behandelten Gewerbe Beziehungen anzukniipfen 
und deren Unternehmungen, als auch Urteile iiber die Frage kennen 
zu lernen. Es geschah dies meiat in der Stadt Halle a. S., die 
in der Provinz Sachsen liegt und nach der Volkszahlung vom 
1. Dezemher 1895 eine Bevolkerungazahl von 116 304 aufwiea. 

Fiir eine jede Untersuchung iiber die Stellung des Handwerks 
sind ferner die Ergebnisse der Gewerbestatistik von grofser Wichtig- 
keit, denn durch den Vergleich der Zalilen in den einzelnen Jahren 
laasen sich die stattgefundenen Veranderungen am besten uberschauen 
und konstatieren. Auch fiir die folgenden Untersuchungen wurden 
die Resultate der Statistik in ausgiebiger Weise verwertet, besonders 
audi deshalb, weil die Ergebnisse der Berufs- und Gewerbezahlung 
vom 14. Juni 1895, soweit sie bis jetzt veroffentlicht wurden, es er- 
moglichen, die Entwicklung der Verhaltnisse bis in die letzte Zeit 
zu verfolgen. Welche statiatischen Aufnahmen iiberhaupt in Betracht 
koinmen konnten, und wie weit aus ihnen die heutige Stellung des 
Handwerks ersehen werden kann. wird jedoch erat in einem be- 
sonderen Abschnitt untersucht werden miissen, ehe mit der Dar- 
stellung der Verhaltnisse in den einzelnen Gewerben begonnen 
werden kann. 
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Die deutsche Gewerbestatistik. 



Unter den statistischen Erhebungen, aus deren Resultaten die Stellung 
des deutscben Handwerks in den letzteu Jahrzehnten einigermafsen 
deutlich ersehen werden kann, kommen hauptsachlich die drei Gewerbe- 
zahlungen von den Jabren 1875, 1882 nnd 1895 in Betracbt. Es hatte 
allerdings naheliegen konnen, fiir die folgende Darstellung iiberall aucb 
auf die zablreicben gewerbestatistischen Aufnabmen zuruckzugreifen, 
wie sie vor der Griindung des Reichs in fast alien Einzelstaaten das 
ganze Jabrbundert uber angestellt worden sind. Mit Hilfe dieser 
Zahlen ware es vielleicht moglich gewesen, ganz besonders die Unter- 
scbiede zwiscben der Stellung des Handwerks heute und in der ersten 
Halfte dieses Jahrhunderts zu illustrieren und deutlicb zu macben 
Indes steben der Verwertung der Resultate der Erbebungen in den 
Einzelstaaten mannigfache Scbwierigkeiten entgegen. Sie sind fast 
alle in den einzelnen Landern auf verschiedenartigem Wege zu ver- 
schiedenen Zeitpunkten vorgenommen worden; ibre Ergebnisse sind 
in zahllosen Einzelveroffentlichungen enthalten, so dais es einer um- 
fangreichen Arbeit bediirfte, sie zusanimenzustellen und so zu 
gruppieren, dafs sie einigermafsen untereinander vergleicbbar sind. 
Eine derartige Vorarbeit konnte jedoch nicht im Rabmen der nach- 
folgenden Darstellung angestellt werden, und so verbot es sich von 
selbst, die Erhebungen der Einzelstaaten zu berucksichtigen. 

Von den oben genannten drei deutscben Gewerbeziib- 
lungen vom 1. Dezember 1875, 5. Juni 1882 und 14. Juni 
1895 unterscheidet sich die erste in mancher Beziehung von den beiden 
letzteren. Wabrend diese als selbstiindige Berufs- und Gewerbe- 
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zahlungen vorgenommen wurden, fand jeue lediglich in Verbindung 
mit der Volkszahlung vom 1. Dezember 1875 statt. Es war im Volks- 
zahlungsformular der Hauptberuf, die Stellung in demselben und die 
etwaige Nebenbeschiiftigung jeder Person erfragt worden, und hieran 
hatten sich, ebenfalls im Volkszahlungsformular, zwei „Extrafragen" 
fur selbstandige Gewerbetreibende angereiht, dahin gehend : 1. ob im 
Gewerbetriebe mehr als 5 Gehilfen verwandt wurden, 2. wie hoch 
sich in den Betrieben ohne oder mit nicht mebr al8 5 Gebilfen die 
Zahl der Gehilfen und der Lehrlinge, sowie der Webstuhle, Strumpf- 
stiihle und Niihmaschinen belief. Fur die Betriebe mit mehr als 
5 Gehilfen, die sogenannten Grofsbetriebe, waren sodann durch be- 
sondere Fragekarten detaillierte Nachweise iiber die Betriebsverhaltnisse 
erhoben worden. r ) Dieses Verfahren hatte mannigfache Unsicherheiten 
hinsichtlich der Ermittiung der Betriebe und ihres Personals zur 
Folge, 2 ) da die Fragen nicht prazis genug gestellt worden waren und 
vor alien Dingen Mafsnahmen zur Verhiitung von Doppelzahlungen 
fehlten. Infolgedessen wurde die nachste Gewerbezahlung vom 
Jahre 1882 nach wesentlich anderen Grundsatzen vorgenommen. Schon 
im Zeitpunkte trat dies hervor. In der That mufste es auch bedenk- 
lich erscheinen, eine Erhebung iiber gewerbliche Verhaltnisse, wie 
man es 1875 gethaii hatte, im Dezember vorzunehmen, wo z. B. alle 
Saisongewerbe, wie die rait der Bauthatigkeit im Zusammenhang 
stehenden nur zum aufserst geringen Teile betrieben werden und wo 
iiberhaupt das gesamte wirtschaftliche Leben in einem Zustande sich 
befindet, der von dem das Jahr iiber durchschnittlich herrschenden 
am meisten verschieden ist. Die Ergebnisse der 1875 er Zahlung 
Bind durch den ungliicklich gewahlten Zeitpunkt der Aufnahme sicher- 
lich beeinflufst worden und verlieren dadurch an Wert. 1882 fand 
die Zahlung an einem geeigneteren Zeitpunkte, im Monat Juni statt, 
derselbe wurde auch 1895 wieder gewahlt. 

Aufserdem geschah 1882 die Zahlung nach aDderen Formularen 
mit wesentlich anderer Fragestellung, als 1875. Es wurden deneinzelnen 
Personen zwei Fragebogen vorgelegt. Dieselben waren 1. der Berufs- 
zahlbogen, 2. die Gewerbekarte. Im Berufszahlbogen wurden fur die 
in den Haushaltungen anwesenden und fur die aus denselben voriiber- 
gehend abwesenden Persooen Fragen iiber „Beruf, Stand, Erwerb, 
Gewerbe, Geschaft oder Nahrungszweig" vorgelegt. Soweit es sich 



J ) Vgl. Statistik des Deutschen Reiches Hd. XXXIV, Teil 1 S. (125) ff. 

*) Vgl. dariibcr Statistik des Deutschen Reiches, neue Folge, Bd. 6. S. 1*. 
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um Betriebe handelte, die selbstandig von einem einzelnen Gewerbe- 
treibenden (also weder unter Zuziehung von Hilfspersonen noch unter 
Beihilfe von Mitinbabern) ohne Benutzung eines durch Elementarkraft 
bewegten Motors oder eines Dampfkessels obne Kraftubertragung 
ausgeiibt wurden, behielt es bei den Nachweisen, die sich aus dem 
Berufszahlbogen gewinnen liefsen, sein Bewenden. Fur alle iibrigen 
Betriebe dagegen gelangte aufserdem das zweite Erhebungsfonnular, 
die Gewerbekarte, zur Anwendung, und zwar war eine solcbe von 
alien selbstandigen Gewerbetreibenden fiir jedes der von ihnen be- 
triebenen Gewerbe auszufiillen. Dieses Verfahren der Aufnahme auf 
Grand zweier verscbiedener Fragebogen wurde aucb 1895 angewendet, 
nur waren hier die Fragen etwas eingehender und spezialisierter ge- 
stellt und die Fragebogen betitelten sich Haushaltungsliste und 
Gewerbebogen. *) 

Dadurch, dafs die Zahlung im Jahre 1875 zu eineni vollstandig 
anderen Zeitpunkte, als auch nach anderenGrundsatzen, wieihre Nach- 
folgerinnen vorgenommen wurde, konnen ihre Ergebnisse mit denen 
aus den Jahren 1882 und 1895 nur sehr schwer verglichen werden. 
Jeden falls kann man aus einem solehen Vergleich immer nur unvoll- 
kommene Scliliisse ziehen, denn die erste Voraussetzung bei der 
Gegeniiber8tellung statistisch(?r Resultate ist immer, dafs die Zahlen 
gleichartigr sind, d. h. auf gleiche Weise unter gleichen Bedingungen 
gewonnen wurden. Von den Zahlen der 1875 er Aufnahme einerseits 
und denen aus den Jahren 1882 und 1895 andrerseits kann man dies 
nach den obigen Ausfuhrungen nicht behaupten. Infolgedessen kann 
man auch die ersteren mit den letzteren nur schwer in Beziehung 
setzen. Mit Rucksicht darauf erschien es angemessen, in der nach- 
folgenden Darstellung die 1875 er Zahlen nur in den rohsten und ein- 
fachsten Ergebnissen heranzuziehen , dagegen alle detaillierteren 
Resultate unberucksichtigt zu lassen. Als rohste und eiufachste Er- 
gebnisse konnten nur die Zahlen der Gewerbebetriebe innerhalb eines 
Gewerbes, sowie die der darin beschaftigten Personen in Betracht 
kommen, uud nur diese Angaben sind im folgenden aus dem Jahre 
1875 angefuhrt. 

Ein vorziigliches zum Vergleich sehr wohl geeignetes Material 
bieten dagegen die Ergebnisse aus den Jahren 1882 und 1895. Zwar 



*) Vgl. dariiber Hauptergebnisse der gewerblichen Betriebszsihlung iu den 
Viorteljakrsheften zur Statistik des Deutschen Reiches, Jahrgang 1898, Erg'anzung 
zum 1. Heft, S. 1*. 
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sind auch bier nocb kleine Unterscbiede vorbanden, die sich nament- 
lich in der Art der Betriebe, auf die sicb die Erhebung zu erstrecken 
hatte, bemerkbar machen. *) Indes sind diese Unterschiede von keinem 
grofsen Belang und bediirfen nur der Beriicksicbtigung. Im iibrigen 
scbliefst sicb die 1895 er Zablung ibrer ge9amten Anlage nacb so eng 
an die vom Jahre 1882 an, dafs eine Gegenttberstellung sehr wobl 
mbglich ist. 

Die Resultate der Zablungen von 1882 und 1895 scbeiden sicb 
nun in zwei Teile, von denen der eine die Berufsstati9tik und der 
andere die Betriebsstatistik darstellt. Die erstere giebt die Darstellung 
der Personen nacb ihrem Beruf, ohne zu beriicksichtigen , ob sie 
uberbaupt in einem Betriebe ibres urspriinglichen Berufs Be- 
schaftiguug haben, die letztere dagegen weist die in einem Gewerbe 
tbatsacblicb am Zahlungstage betriebenen Gewerbebetriebe mit ihren 
beschaftigten Personen obne Rucksicbt auf ibren eigentlicben Beruf 
nacb. Beide Teile sind getrennt veroffentlicbt und besonders be- 
arbeitet. 2 ) 

Die Berufsstatistik teilt die ganze Bevblkerung in vier 
Berufsabteilungen : 1. Enverbstbatige, 2. Dienende, 3. Angeborige, 
4. berufslose Selbstiindige. Fiir unser Thema interessiert uns nur 
die Zahl der in einem Berufe Erwerbstbatigen. Dieselben werden 
gescbieden in a) Selbstandige (aucb leitende Beamte und sonstige 



') So waren 1882 von der Erhebung nur folgende Gewerbebetriebe ausge- 
schlossen: Land- und Forstwirtschaft, Jagd, Zucht landwirtschaftlicher Nutztiere, 
iirztliches, geburtshilfliches Personal, Heil- und Krankenanstalten, Musik- und 
Theatergewerbe, Schausteilungen aller Art, (.Tewerbebetrieb im LJmherziehen, wissen- 
scbaftliche Unterrichts- und Erziehungsunternehmen, sowie Eisenbahnbctrieb. 
1895 kommen dazu noch alle sonstigen oH'entlichen Betriebe , die nicht gewerbs- 
niafsig betrieben wurden, so die Genieindeanstalten fur Strafsenreinigung und die 
stadtischen Abfuhranstalten, gemeindliche und Innungsschlachthauser, Wassenverke, 
AVasserversorgungsanlagen der Gemeinden, gemeindliche Badeanstalten, bffentliche 
Bauverwaltung (Unterhaltung — nicht Neubau — bffentlicher Bauten, z. B. 
Chausscen, Kanale, Hafcn), offentliohe Baggereibetriebe , Buchdruckerei- , audi 
Stein- und iletall-, sowie Earbendruckbetriebe, gemeindliche Viehofe u. dergl. 

s ) Die Resultate aus dem Jahre 1882 sind cnthalten a) die Berufsstatistik: 
Statistik des Deutschen Heiches, neue Folge, Bd. 2—4. b) die Betriebsstatistik: 
Statistik des Deutschen Hoiches, neue Eolge, Bd. 6 — 7. Die Resultate aus dem 
Jahre 1895 sind enthalten a) die Berufsstatistik : Statistik des Deutschen Reiches, 
neue Folge, Bd. 102 — 110. b) die Betriebsstatistik: Hier sind bisher nur die 
ilauptergebnisse der gewerblichen Betriebszahlung veroffentlicbt. Dieselben sind 
enthalten in dem 1. Erganzungsheft zu den Vierteljahrsheften zur Statistik des 
Deutschen Reiches, Jahrgang 1898. 
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Geschaftsleiter, Eigentiimer, Inhaber, Besitzer, Mitinhaber oder Mit- 
besitzer, Pachter, Erbpachter, Handwerksmeister, Unternehmer, 
Direktoren, Administratoren), b) nicbt leitende Beamte, iiberhaupt 
das wissenschaftlich tecbDisch oder kaufmannisch gebildete Ver- 
waltungs- und Aufsichtspersonal, sowie da8 Rechnungs- und Bureau- 
personal, c) sonstige Gebilfen, Lehrlinge, Fabrik-, Lobn- und Tage- 
arbeiter, einschliefslicb der im Gewerbe tbtitigen Familienangehorigen 
und Dienenden. Da wir iiber die unter b nacbgewie9enen Erwerbs- 
tbatigen in der Betriebsstatistik besser unterrichtet werdeD, so sind 
dieselben in der folgenden Darstellung bei den Zahlen der Berufs- 
statistik nicht besonders aufgefiihrt, sondern mit denen unter c unter 
der Bezeicbnung „Abhangige" zusammengefafst. Danach werden die 
Zablen der Erwerbsthatigen in der Regel in folgender Gestalt 
angefiihrt : 



Jahreszahl Selbstiindi<?e 

,i 


Abhangige 


Uesamtzahl der 
Erwerbsthiitigen 
(Selbstaudige und 
Abhangige) 


Auf 1 Selbstiindigon 
kommen Abhangige 


1882 
1895 











Fiir die statistiscbe Erfassung der Stellung des Handwerks sind 
besonders von diesen Angaben die Bewegungen der Zahl der 
Selbstandigen von Bedeutung. Wenn z. B. in einem Gewerbe die 
Selbstiindigen eine Abnabme zeigeD, wahrend die Abhangigen eine 
starke Vermehrung erfahren haben, so kann man scbliefsen, dafs sicb 
eine Konzentrationstendenz der Betriebe bemerkbar macht und dafs 
die Stellung des Kleinbetriebs eine ungiiDStigere geworden ist. Indes 
kann damit ein exaktes Resultat nocb nicht gewonnen werden. Wenn 
ein Gewerbe sich in besonderer Weise zur Grofsindustrie entwickelt, 
so ist zwar im allgemeinen eine Erhbhung der Zahl der durch- 
scbnittlich auf einen Selbstiindigen entfallenden Abhangigen die Folge. 
Aber die Grofsbetriebsbildung bat nicht immer eine absolute Ab- 
nahme der Selbstandigen zur Folge. E9 dauert immer sehr lange, 
ehe der Handwerksmeister seine Stellung aufgiebt. Er entlafst wohl 
9eine Gehilfen und diese gehen zu den Abhangigen des Grofsbetriebs 
iiber, er selbst aber fiihrt iu der Regel noch eine Zeit lang seine 
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Selbstandigkeit als Alleinmeister fort. Andrerseits braucht die Ent- 
wicklung der Grofsindustrie auch nicht immer in einer Vermehrung 
der Abhiingigen zum Ausdruck zu kommen. Wenn z. B. Maschinen 
erfunden werden, die die Thatigkeit menschlicher Arbeitskrafte frei- 
machen, so kann trotz absoluter Abnahme der Abhangigen eine 
Zunahme der Grofsindustrie erfolgt sein. II m ein Beispiel anzufuhren, 
scien hier die Zahlen des Schuhmachergewerbes genannt. 1882 
wurden 245118 Selbslandige und 184204 Abhangige, 1895 235 328 
Selbstandige und 166 858 Abhangige gezahlt ; es kamen also auf einen 
Selbstandigen 1882 0,75, 1805 0,71 Abhangige. Danach konnte man 
schliefsen, dafs der kleinbetriebliche Charakter des Schuhmachergewerbes 
immer noch zweifellos sei und sich von 1882 auf 1895 noch verstarkt 
habe. In Wahrheit haben indessen die verbesserten Maschinen mit 
ihrer allgemeineren Verbreitung die Thatigkeit vieler Schuhmacher- 
gesellen unnotig gemacht und diese suchen sich vor der Hand als 
Alleinmeister, Flickschuster u. dgl. durchzuschlagen. Man wird in- 
lolgedessen nach allem auf die Ergebnisse der Berufsstatistik positive 
Schlusse Ubcr Veranderungen in der Stellung des Handwerks nicht 
griinden konneu. Hier kommen nun die Zahlen der Betriebsstatistik 
zu Hilfe. 

Die Betriebss tatistik giebt zunachst uber Zahl und Art 
der am Zahlungstage innerhalb eines Gewerbes im Betriebe befindlichen 
Gewerbebetriebe, sowie iiber die Anzahl der in denselben bescbaftigten 
Personen Aufschlufs. In der folgenden Darstellung sind diese Er- 
gebnisse in der Kegel in folgender Form angefiihrt: 



Der Begriff eines Betriebes im Sinne der Gewerbestatistik deckt 
sich im allgeraeinen mit dem iiblicheren Ausdruck „Geschaft". Jedoch 
fiudet dieser Begriff nicht immer in gleicher Weise Anwendung und 
er pal'st auch nicht vollig auf den statistischen Begriff. Erstens 
namlich ist dabei zu berucksichtigen, dafs als Gewerbebetriebe auch 



Jahres- 
zahl 



Betriebe 



£5 : St 




1875 
18S2 

1895 
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Unternehmungen allerkleinsten Urafanges in Frage kommen. 1 ) Vor- 
bedingung der Nachweisung einer gewerblichen Thatigkeit als eines 
besonderen Betriebes ist nur, dafs dieselbe regelmafsig und selbstandig 
ausgeiibt werde, gleichviel, ob fur eigene oder fur fremde Rechnuug 
oder in der Behausung des Kunden fiir Lohn, gleichviel auch, welche 
StelluDg die gewerbthatige Person in der Hausbaltuug einniniint. Es 
sind somit z. B., wie in der Einleitung zu den Ergebnissen der Be- 
triebszahlung von 1882 gesagt wird, in einer Haushaltung, an deren 
Spitze ein Fabrikarbeiter steht, und von deren iibrigen Mitgliedern 
die Ehefrau des Vorstandes in gewerbsmafsiger Weise Wascherei 
und Naherei teils in der eigenen, teils in der Behausung ihrer 
Kunden betreibt, der Solin als Strumpfwirker und die Tochter als 
Seidenweberin fiir ein fremdes Geschaft arbeiten, 3 selbstandige Ge- 
werbetreibende (Ehefrau, Sohn, Tochter) und 4 Betriebe vorhanden 7 
denn in beiden verschiedenartigen Erwerbsthatigkeiten der Frau 
(Wascherei und Naherei) gelten je als besonderer Betrieb. 

Mit Riicksicht auf diese Begrenzung des Betriebsbegriffes wird 
auch v in der Gewerbestatistik in den Fallen, wo verschiedenartige 
Gewerbe zu einem einheitlichen Geschaft verbunden sind, jedes dieser 
Gewerbe, sofern dieselben unter verschiedene Ordnungen der 
systematischen Klassifikation fallen, als besonderer Betrieb behandelt. 
Und ebenso werden gewerbliche Anlagen eines und desselben In- 
habers, welche raumlich von einander getrennt liegen und jede fiir 
sich bestehen, auch dann, wenn sie fiir das nlimliche Gewerbe be- 
stimint sind, als einzelne Betriebe, also als das Hauptgeschaft und 
die Filialgeschafte, Zweigniederlassungeu u. s. w. je besonders, gezahlt. 
Da9 ist von grolser Wichtigkeit und niufs bei der Beurteilung der 
Zahlen ganz besonders beriicksichtigt werden. Die Fiille, wo im ge- 
werblichen Leben mehrere ganz verschiedene Gewerbe in einem 
einzigen Gesamtbetriebe vereinigt sind, sind heute so zahlreich, dafs 
man fast sagen kann, sie bilden in den grofseren Unternehmungen 
die Regel, die nur durch die Ausnahmen bestatigt wird. Ganz ab- 
gesehen davon, dafs eiue jedegrolsereFabrik meist ihre eigne Schlosser-, 
Schmiede- und Tischlerwerkstatt, ihre eigne Maurerei, die grofsere 
Brauerei und Weinhandlung ihre eigne Bottcherei, das grofse Fuhr- 
werksunternehmen seine eigne Sattlerei u. s. w. unterhalt, um die 
laufenden Arbeiten, Reparaturen u. dgl. ausfiihren zu lassen, kommt 
es oft genug vor, dafs die Produktionsgebiete verschiedener Gewerbe 



J ) Vgl. Statistik des Deutschen Reichs, neuo Folge, Bd. 6 S. 23*. 
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m oirtetu eiuzigeu Unternehmen zusammengefafst sind. Man denke 
itui- au du» Textilindustrie, wo bei den Tuchfabriken einige Weberei, 
Spume rvi. Appretur und Farberei, andere Weberei, Spinnerei und 
Appwtur. dritte nur Weberei uud Appretur vereinigen, oder an die 
tloUimlustrie, wo ia einigen Betrieben Sagewerk, Fourniermesserei 
und MdboUabrik oder Sagewerk und Bautiscblerei vertreten sind und 
wo wioderum in der Mobelfabrik Tiscblerei, Drechslerei, Holzbild- 
liuiotei, Vergolderei, Malerei, Tapeziererei u. s. w. sick zusammen 
itudou. 

iiogen das Verfahren der Gewerbestatistik, alle Betriebe in ibre 
lun/.t«lbestandteile zu zerlegen ist nichts eiuzuwenden, denn nur so ist 
oiuo Yergleichbarkeit der Zahleu der unterscbiedenen Gewerbegruppen 
bozw. -Ordnungen und die Herstellung eines zutreffenden Bildes von 
der geographischen Verteilung der Gewerbebetriebe moglich. Aber 
dure-h die Zerlegung wird das Bild, das man von den grofseren Be- 
tneben erhiilt, nur ein unvollkommenes. Gerade in der Zusammen- 
fansuug der verscbiedenen Produktionsgebiete beruht heute die Uber- 
logenheit der meisten oder wenigstens sehr vieler Grofsbetriebe und 
mail kbunte sich eineu vollstandigen Begriff von der Uberlegenheit 
dorselben nur machen, wenn man auch durcb die Gewerbestatistik 
iiher den Umfang der verschiedenen Kombinatiouen unterricbtet 
wiinlo. Dies aber unterlafst die Statistik, und das ist ein Mangel, 
der gerade bei einer derartigen Untersuchung . wie die vorliegende, 
sieh empfindlich bemerkbar macht. Er mufs in der Beurteilung der 
Zablen eine weitgehende Berucksicbtigung erfabren, besonders da er 
auch auf die Zablen der kleineren Betriebe mit einwirkt. Die 
Sehlosserwerkstatt einer Fabrik, die im ganzen etwa 200 Personen, 
diivon aber als Reparaturschlosser nur etwa 3 beschaftigt, fungiert 
z. B. als selbstandiger Schlossereibetrieb mit 2 — 5 Personen. Es 
ist aber klar, dais er etwas ganz anderes bedeutet, als ein von einem 
aelbstiindigen Handwerksmeister betriebenes unabhangiges Unternebmen. 
Man mufs sich jedoch mit diesem Mangel behelfen uud mufs in jedem 
einzelnen Fallc versuchen, das verwischte Bild in irgend einer Weise 
zu retoucliieren. 

Die Gewerbebetriebe werden unterschieden in Haupt- und Neben- 
betriebe. Als Hauptbetriebe sind solcbe angesehen, 1 ) innerhalb deren 
Betriebsstatten eine oder mehrere Personen mit ihrer alleinigen oder 



*) Vgl. dariiber Vierteljahrshefte zur Statistik des Deutschen Reichs, Jahr- 
gang 1898, 1. Erganzungsheft S. 2*. 
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Hauptbeschaftigung thatig sind, als Nebenbetriebe solcbe, in denen 
sowobl die Inhaber wie die soust Beschaftigten ueben einem anderen 
Hauptberufe das Gewerbe Dur als Nebenberuf ausiiben. Der letztere 
Fall tritt vor allem bei alleinarbeitendcn selbstandigen Gewerbe- 
treibenden ein, die mebrere Berufe ausiiben ; er kommt aber auch 
bei solchen Gewerbebetrieben vor, die mebrere Inbaber baben oder 
Gebilfen, Gesinde, sonstige Arbeiter oder Faniilienangehdrige be- 
schaftigen, weil eben aucb yon den Mitinhabern und Hilfspersonen 
mancbe in verschiedenen Berufen thatig sind. Da in der Gewerbe- 
statistik von den gewerblich thatigen Personen jede nur einmal gezahlt 
wird und zwar, wenn sie gelegentlicb noch anderweit nebensachlich 
sich bethatigt, bei demjenigen Gewerbe zur Nachweisung gelangt, 
dessen Ausiibung ihre hauptsachlicbste oder alleinige Beschaftigung 
ausmacht, so erscheinen die Nebenbetriebe in der Gewerbestatistik 
als Betriebe obne Personen. Infolgedessen sind die in der Betriebs- 
statistik nachgewiesenen Personen immer nur die in den Haupt- 
betrieben thatigen. Es werdeu in den Ergebnissen iiber dieselben 
immer zwei verschiedene Angaben gemacht, die einen beziehen sich 
auf die am Zahlungstage beschaftigten Personen, die anderen auf die 
das gauze Jahr iiber durchschnittlich thatigen. Fur die Zwecke 
dieser Darstellung konnten nur die letzteren in Betracht kommeu und 
nur sie sind gemeint, wenn die Zahleu der beschaftigten Personen 
im folgenden angefiihrt sind. 

Die in der obigen Form gegebenen Zahlen iiber Zahl und Art 
der am Zahlungstage innerhalb eines Gewerbes im Betriebe befind- 
licben Gewerbebetriebe, sowie iiber die Anzahl der in den Haupt- 
betrieben durchschnittlich beschaftigten Personen gestatten in der 
Kegel einen Uberblick iiber die Verhaltuisse des betreffenden Gewerbes. 
Haben sich die beschaftigten Personen in starkerem Verhaltnis als 
die Hauptbetriebe vcrmehrt, so kanu man im allgemeinen schliefsen, 
dafs eine Betriebskoocentration stattgefunden hat. Doch sind auch 
hier dieselben Einschrankungen, wie bei den Ergebnissen der Berufs- 
statistik zu machen. Von Wichtigkeit sind noch die Angaben iiber 
die hausindustriellen Betriebe. Dieselben interessieren besonders bei 
den Gewerben. in denen der Grolsbetrieb in decentralisierten Formen 
betrieben wird oder in denen die magazinhorigen Handwerker eine 
Rolle spielen. 

Das Personal teilt die Betriebsstatistik nach seiner Stelluog im 
Betriebe der Hauptbetriebe ein a) in Alleinbetrieben (ohne Gehilfen 
und Motoren) allein arbeitende Selbstandige, b) in Mitinhaber-, Ge- 
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hilfen- und Motorenbetrieben thatige Personen : a) Inhaber und sonstige 
Geschaftsleiter, /?) Verwaltungs-, Kontor-, Bureau- und technisches Auf- 
sichtspersonal, y) sonstige Gehilfen und Arbeiter. Die 1895 er Statistik 
scheidet unter /? noch 1. Verwaltungs-, Kontor- uud Bureaupersonal, 
2. technisches Aufsichtspersonal ; unter y noch 1. andre Gehilfen und 
Arbeiter, 2. mitarbeitende Familienangehorige. Da aber diese letzteren 
Trennungen fiir unsere Zwecke unerheblich warenund auch in der 1882 er 
Zahlung nicht durchgefuhrt sind, ein Vergleich also nicht moglich 
war, so sind sie auch iu den im folgenden gemachten Angaben nicht 
berucksichtigt. Diese letzteren finden sich in der Regel in folgender Form : 



Jahreszahl 


In Alleinbetrieben 
: (obnc Motoren und 
Gehilfen) allein 
arbeitende Selb- 
standige 


In Mitinhaber-. Gehilfen- und Motorbetrieben 


Inhaber und 
sonstige Ge- 
schaftsleiter 


Verwaltungs-jKontor-, 
Bureau- u. technisches 
Aufsichtspersonal 


Sonstige Ge- 
hilfen und 
Arbeiter 


1882 
1895 


1 

• 

■ 









Zu beachten ist in der Tabelle das Verwaltungs-, Kontor-, 
Bureau- und technische Aufsichtspersonal. Dasselbe kommt fast aus- 
schliefslich nur bei den iiber den Umfang des Handwerks hinaus- 
gehenden Betrieben vor. Hat es nuu in stiirkerem Verhaltnis als die 
Inhaber und die sonstigeu Gehilfen und Arbeiter in einem Gewerbe 
zugenommen, so kann man mit Sicherheit auf die Fortschritte des 
Grofsbetriebs schliefsen und einen Riickgang der handwerksmafsigen 
Betriebe annehmen. 

Den fiir unsre Zwecke wertvollsten Aufschlufs enthalt die Betriebs- 
statistik in ihren Angaben iiber den Umfang der Hauptbetriebe. 
Diese sind im folgenden in der Kegel in nachfolgender Form angefuhrt : 



Es waren Hauptbetriebe mit durchschnittlich beschaftigten Personen 
(einschliefslich der Geschaftsleiter). 



Jahres- ' Be ^ r |f be 

zahl ^ mt 

1 Person 


1 

Betriebe 
mit 


Betriebe mit 6—10 
Personen 


Betriebe mit 11—50 
Personen 


2—5 
Personen 


Betriebe 


darin besch. 
Personen 


Betriebe 


darin beach. 
Personen 


1882 
1895 


1 


> 




1 


1 
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; 

Jahreszabl 


Betriebe mit 51—200 
Personen 


Betriebe mit 201—1000 

Personen 


Betriebe mit 1000 and 
mehr Personen 


Betriebe 


(iarin 
bescb. 
Personen 


Betriebe 


darin 
bescb. 
Personen 


Betriebe 


darin 
besch. 
Personen 


1882 
1895 


1 

1 




I- 

i 
j 









Ana diesen Angaben lassen sich in jedem Gewerbe die verschie- 
denen Betriebsgrofsen klar ersehen. Hier handelt 69 sich nun urn 
die Frage, welche Betriebe sind die handwerksmafsigen und welche 
die iiber den Umfang des Handwerks hinausgehenden. Za beriick- 
sichtigen ist bei der Entscheidung zunachst, dafs auch die haus- 
industriellen Hauptbetriebe hier mit nachgewiesen sind. Das ist 
jedoch nicht von Erheblichkeit. Etwas mehr fallt schon der oben er- 
wahnte Mangel der Betriebsstatistik bezuglich der Zerlegung der 
einzelnen Betriebe in ihre Bestandteile ins Gewicht. So ist z. B. die 
Tapeziererei der Mobelfabrik, wenn diese 10 Tapezierer unter ihrem 
Personal beschaftigt, bei dem Tapezierergewerbe unter den Betrieben 
mit 6 — 10 Personen nachgewiesen, die Drechslerei derselben Fabrik, 
wenn in ihr 4 Drechsler beschaftigt werden, beim Drechslergewerbe 
unter den Betrieben mit 2—5 Personen, und die Fabrik selbst, wenn 
sie etwa 100 Personen sonst noch beschaftigt, beim Tischlergewerbe 
unter den Betrieben mit 51 — 200 Personen. Auf diese Weise er- 
scheinen die kleinen Teile der kombinierten Grrofsbetriebe bei den 
einzelnen Gewerben als Kleinbetriebe. Andrerseits ist der TJmfang 
der Grofsbetriebe in Wirklichkeit noch grofser, als es in der Statistik 
zum Ausdruck kommt. Mit diese m Mangel mufs bei der Beurteilung 
der Zahlen gerechnet werden. 

Abgesehen davon ist nun die obige Frage, unter welchen Betriebs- 
grofsen die handwerksmafsigen Betriebe zu finden sind, an und fur 
sich schwer genug zu beantworten. Bekanntlich fehlt es an einer 
allgemein gultigen Definition des Begriffes des Handwerks und am 
allerwenigsten lafst sich allein nach der Zahl der beschaftigten Per- 
sonen bei einem Betriebe entscheiden, ob er zum Handwork oder zum 
fabrikmafsigen Betrieb gerechnet werden mufs. Wenn man die in 
obiger Gestalt gegebenen Resultate der Statistik in den einzelnen 
Gewerben naher betrachtet, wird man finden, dafs fast ausnahmslos 

2 
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iiberall alle Betriebsgrofsen vertreten sind. Es giebt in den fiir das 
Handwerk in Betracht kommenden Gewerben kein einziges, bei dem 
nur kleine Betriebe mit bis zu 5 Personen und grofse mit mebr als 
10 Personen vorkamen. Uberall bilden die Betriebsgrofsen gleicbsam 
eine fast regelmafsig gebaute Leiter, in der die Sprossen in mehr oder 
weniger gleichen Abstanden eingesetzt sind und in der keine Sprosse fehlt. 
Nur insofern zeigt sich ein Unterscbied, als bei den einen Gewerben 
die Sprossen beim Kleinbetriebe ganz diinn sind und starker werden, 
je hbher man zu den grofseren Betrieben emporsteigt, und bei den 
anderen Gewerben umgekebrt die Sprossen bei den Betrieben mit vielen 
Personen nur scbwach sind und kraftiger werden, je tiefer man die 
Leiter zu den Betrieben mit wenig Personen binabsteigt. Die ganze 
Leiter aber in zwei Teile zu zerschneiden, von denen der eine nur die 
ganz starken und der andre die schwacben Sprossen enthalt, ist un- 
moglich, da die Sprossen an Starke meist gleichmafsig zunebmen und 
man fast nie entscheiden kann , welche Sprossen noch schwache und 
welche bereits starke sind. 

Indes hat die ganze Frage, unter welchen Betriebsgrofsen man 
immer die handwerksmafsigen zu finden hat, gar nicht eine solche 
Bedeutung, dafs man ohne ibre Entscheidung nicht auskommen konnte. 
Fur unsere Zwecke handelt es sich vornehmlich darum, aus den Zahlen 
erkennen zu konnen, ob in einem Gewerbe die Tendenz zur Grofs- 
betriebsbildung auf Kosten der kleineren Betriebe zum Ausdruck 
kommt, oder nicht. Dies aber lafst sich fast immer bestimmen, ohne 
dafs man eine scharfe Scheidung in Grofs- und Kleinbetrieb vorzu- 
nehmen braucht. Haben die Betriebe mit mehr als 10 Personen stark 
zugenommen, die mit 1 — 5 Personen aber abgenommen oder sich nur 
schwach vermehrt, so ist die Entwicklungstendenz zur Grofsbetriebs- 
bildung klar erkennbar, und umgekehrt, zeigen die Betriebe mit 
1 — 5 Persouen eine normale Zunahme und keine Abnahme, die mit 
mehr als 10 Personen dagegen einen Stillstaud oder iiberhaupt kein 
Vorhandeosein, so weifs man, dafs die Tendenz der Erhaltung der 
Kleinbetriebe vorherrschend ist. Die Zahlen der Mittelbetriebe mit 
6 — 10 Personen kann man dann auf sich beruhen lassen, denn was 
sie noch besagen konnen, ist meist unerheblich. Indes lafst sich eine 
allgemein gultige Norm wohl iiberhaupt nicht aufstellen. Man thut 
am besten, wenn man den besonderen Charakter des Gewerbes und 
alle Umstande, die sich aus der wirtschaftlichen St el lung desselben 
ergeben, beriicksichtigt und danach in jedem einzelnen Falle aus den 
Zahlen Schliisse zieht. 
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Von grofser Wichtigkeit fur die Stellung des Handwerks in einem 
Q-ewerbe ist auch der Umfang, in dem die Verwendung motor i- 
scber Betriebskraite stattfindet. Ist dieselbe im Zunehmen 
begriffen, so kann man darau9 schliefsen, dafs das Gewerbe einen 
grofsindustriellen Cbarakter angenommen bat oder anzunehmen drobt. 
Leider war es jedocb nicbt moglich, die Ergebnisse der Zahlung von 
1895 iiber die Motorenbenutzung in der nacbfolgenden Darstellung zu 
beriicksichtigen. Die Zablen, die daruber bis jetzt veroffentlicht 
worden sind, bezieben sich nur auf die Gewerbeabteilungen und Ge- 
werbegruppen, nicbt aber auf die einzelnen Gewerbearten, 1 ) so dafs 
wir z. B. iiber die Motoren im Bekleidungs- und Reinigungsgewerbe 
im ganzen, nicbt aber speziell iiber die Motorenbenutzung in der 
Schuhmacberei, Schneiderei, Hutmacherei u. s. w. unterricbtet werden. 

Die Zablen der Motorenbenutzung aus dem Jahre 1882 konnten 
uns nur wenig belangreicbe Aufschliisse fur unser Tbema geben, da 
die Gewerbestatistik vom Jabre 1882 sicb darauf beschrankte festzu- 
stellen. ob in den Hauptbetrieben elementare Kraft zur Verwendung 
kam, und bejabenden Falles, welcber Art die elementare Kraft war. 
Eine Kenntnis lediglicb der Zahl der Betriebe, in denen Motoren 
vorhanden sind, kann jedoch noch nicbt allzuviel niitzen, denn es giebt 
auch eine grofse Anzabl von Kleinbetrieben, die mecbanische Betriebs- 
kraite verwenden. Wenn z. B. angegeben ist, dafs in der Drechslerei 
1882 von 19882 Hauptbetrieben 833 Motorenbetriebe sind und dafs 
davon 143 obne Gebilfen, 444 mit 1 — 5 Gehilfen und 246 mit mehr 
als 5 Gehilfen sind, so konnte man daraus den Schlufs ziehen, dafs 
der Kleinbetrieb sich die Motoren in noch hoherer oder wenigstens 
in derselben Weise, wie der Grofsbetrieb zuganglich gemacht hat. 
Das Bild wiirde sich aber wesentlich anders gestalten, wenn wir iiber 
die Starke der Motoren in den einzelnen Betriebsgruppen unterrichtet 
wiirden, denn der Betrieb, der einen Motor von 40 Pferdestarken be- 
schaftigt, bedeutet etwas ganz andres, als der, der nur einen solchen 
von 1 Pferdestarke besitzt. Auch die Angaben iiber die Art der 
Motoren (ob stehendes Triebwerk, bewegt durch Wind, Wasser, Dampf, 
Gas oder Heifsluft oder ob Dampfkessel oder Lokomobilen verwendet 
wurden), sind nicht von solcher Bedeutung, denn man kann aus ihnen 
nicht auf die Starke der Motoren schliefsen. 

Hervorzuheben ist noch, dafs die in der folgenden Darstellung 
gegebenen Zablen der Zahlung vom Jahre 1895 den Veroffentlich- 



*) Vgl. Hauptergebnisse der gewerblichen Betriebsz'ahlung a. a. 0. S. 35*. 
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ungen des Kaiserlichen statistischen Amtes iiber die Hauptergebnisse 
der Zahlung entnominen sind, die mit dem Vorbehalte, dafs sich im 
Laufe der weiteren Bearbeitung des Materials noch einige, wahr- 
scheinlicb unerbeblicbe Abanderungen herausstellen konnen, in den 
Vierteljahrsheften zur Statistik des Deutschen Reichs *) mitgeteilt 
worden sind. Auf die definitiven Ergebnisse konnte desbalb nicbt 
zuriickgegriflfen werden, weil die der Berufsstatistik erst seit kurzer 
Zeit und die der Betriebsstatistik iiberhaupt noch nicht yeroffent- 
licht sind. 

J ) Die Berufsstatistik im Jahrgasg 1896, Erganzungsheft zum 3. Heft, die 
Betriebsstatistik im Jahrgang 1898, Erganzung zum 1. Heft. 
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Die Stellung des Handwerks in den einzelnen Gewerben. ,} 



1. Seiler. 

Die Seilerei beschaftigt sich mit der Herstellung von Schnuren 
xmd Stricken aus pflanzlichen Faserstoffen. Sie ist ein altes Gewerbe, 
das wir bereits bei den alten Agyptern zwar mit primitiver hand- 
werksmafsiger Technik, aber mit grofser G-eschicklichkeit ausgeubt 
finden, 2 ) das jedoch lange im Hausfleifs getrieben zu Bein scbeint, da 
die Seiler im allgemeinen erst spat zur zunftigen Organisation ge- 
kommen sind. 8 ) In den Kustenstadten wurde besonders viel Tauwerk 
fur die Schiffe verbraucht; deshalb giebt es hier scbon friih eine 
Speziaksation der Seiler, namlicb die, die sicb nur mit der An- 
fertigung von Tauwerk beschaftigt, die sogenannte Reeperei oder 
Reepschlagerei. Die Seiler im Binnenlande, die „ordinaren Land- 

*) Die Reihenfolge der einzelnen Gewerbe in der nachfolgenden Darstellung 
iat willkiirlich angeordnet. Es war zunachst beabsichtigt. die Gewerbe in folgende 
drei Teile zu teilen: 1. Gewerbe, in denen das Handwerk als Betriebsform als 
nicht mehr lebensfahig bezeichnet werden muls. 2. Gewerbe, in dem das Hand- 
werk nur noch in einem Teile des Produktionsgebietes lebensfahig erscheint. 
3. Gewerbe, in denen die Lebensfahigkeit des Handwerks unbestritten ist. Wahrend 
der Abfassung der Arbeit ergab sich jedoch, dais eine derartige Scheidung 
der einzelnen Gewerbe nicht scharf durchgefuhrt werden kann. Infolgedessen 
wurde die geplante Einteilung fallen gelassen und die Gewerbe willkiirlich an- 
geordnet. 

*) Vgl. Rehlen, Dr. C. G., Geschichte der Handwerke und Gewerbe, Leipzig 
1856, S. 245. 

•) Hofmann, Seilerei in Leipzig VI, 2. 
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setter", wie sie Bergius *) nennt, beschaftigten sich mit der Her- 
stellung der iibrigen Seilerware, die nicht Tauwerk war. Die Produkte 
des Seilers waren in friiherer Zeit viel begehrt, viel mehr, ah in der 
Gegenwart. Sie waren sehr mannigfaltiger Art und setzten sich zu- 
sammen aus gedrehten Stricken, Bindfaden, Seilen, Schniiren, Strangen, 
weiter aus gewebten Waren, wie den groberen Sorten von Gurten 
und den aus Gurt gefertigten Artikeln, z. B. Halftern, Korbbandern 
und schliefslich noch geflochtenen oder gestrickten Netzen, Kobern, 
Futterschwingern u. dgl. Dazu hatte der ziinftige Seiler das Privileg 
des Handels mit Pflugradern, Winden, Schippen, Hacken, Eggen, 
holzernen Tragen, Peitschenstaben, Pech, 01, Fischthran und Wagen- 
8chmiere. 

< 

Der Bedarf nacb Seilerwaren heute ist im Verhaltnis zur Ver- 
gangenheit ein nur geringer, da in einer Reihe von Fallen Seiler- 
waren durch neue Stoffe und Produkte, die dem Bedarf besser und 
billiger geniigen, ersetzt sind. Im landwirtschaftlichen Betriebe 
werden heute vorzugsweise Ketten verwendet, wo friiher ganz all- 
gemein Stricke gebraucht wurden. Im gewerbUchen Betriebe ist 
das Hanfseil meist durch das Drahtseil 2 ) ersetzt worden, da dieses 
billiger und haltbarer ist. Der Seilermeister konnte ja auch Draht- 
seile herstellen, aber zu den starkeren ist Motorkraft notig, so dafs 
dieselben von vornherein aus dem Produktionsgebiet der meisten Hand- 
worker ausscheiden miissen. Der Kleinhandel mit den Artikeln, 
dessen Privileg der Seilermeister friiher besafs, kann heute nicht 
mehr als integrierender Bestandteil des Seilerhandwerks betrachtet 
werden, weil nach eingefiihrter Gewerbefreiheit jeder handeln kann, 
womit er will. 

Der Produktion der Seilerware, nach der noch heute ein Bedarf 
vorhanden ist, hat sich nun im Laufe der gewerblichen Entwicklung 
dieses Jahrhunderts eine bedeutende Grofsindustrie bemachtigt, die 
unter weit gunstigeren Verhaitnissen als das Handwork produziert, 
und die mit ihren Produkten einen ausgedehnten Handel treibt. 
Diesem Handel stehen ja keine grofsen Schwierigkeiten entgegen, denn 
die gedrehten Stricke und alle iibrigen Waren brauchen nur ganz 



J ) Bergius, Neues Polizei- und Kamcralmagazin, Ed. V, S. 259. 

*) Drahtseile stellte zuerst im Jahre 1833 Oberbergrat Albert in Klausthal 
zur Forderung der Erze her (vgl. dazu Rehlen, Geschichte der Handwerke und 
Gewerbe ? Leipzig 1856. S. 247). 
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selten mit RUcksicht auf individuelle Bedttrfnisse produziert werden. 
Sie sind Massenartikel, die in gleicher Qualitat von vielen konsumiert 
werden und deren Transport and Versendung leicht bewerkstelligt 
werden kann. 

Die der Seilerindustrie gtinstigen Verhaltnisse sind besonders die 
technischen. Der handwerksmafsige Seilerbetrieb hat seit der altesten 
Zeit keine nennenswerte Anderung der Technik erfabren. Nur 
gegen Ende der 60er Jahre trat an die Stelle des alten Seilerrades 
die Bergsche Spinnmaschine, die den Vorteil bietet, dafs sie vom 
Seiler selbst in Bewegung gesetzt wird, wahrend zum Drehen des 
Seilerrades immer noch eine Person notig war. Dies ist jedoch 
die einzige Anderung, die in der Technik des Seilerhandwerks ein- 
getreten ist. 

Dem gegeniiber arbeitet die Seilerwarenfabrik mit einer Technik, 
die ganz auf dem Boden der neuen Errungenschaften unseres Jahr- 
hunderts steht. In England hatte man schon friih gegen Ende des 
vorigen Jahrhunderts Seilmaschinen. In Deutschland verschafften 
diese sich erst verhaltnismafsig spat Eingang. Ende der 40er Jahre ent- 
stand die erste Fabrik, der nach und nach andere folgten. Die 
Konkurrenz machte sich anfangs gar nicht so geltend, weil die Ent» 
wicklung unserer gesamten Volkswirtschaft auch den Bedarf nach 
Seiler waren steigerte. Nachdem jedoch so viele Fabriken eutstanden 
waren, dafs durch sie der grofste Teil des Bedarfs gedeckt werden 
konnte und die Grofsindustrie eiu Produkt nach dem anderen an sich 
gerissen hatte, da mufste diese gewaltige Konkurrenz ihre Wirkungen 
ftihlen lassen. 

Die Maschinen, die die Grofsindustrie verwendet und die nach 
Art der Spinnmaschinen in der Textilindustrie eingerichtet sind, 
arbeiten mit einer Schnelligkeit und Sauberkeit, wie sie bei dem 
Handwerker gar nicht moglich ist. Dazu kann bei denselben auch 
der Eohstoff viel mehr ausgenutzt werden, da auch die Abialle mit 
verarbeitet werden. Ferner ist die Maschinenarbeit viel leichter fahig, 
die neuen derberen Rohstoffe Manila-, Aloe- und Sisalhanf zu ver- 
arbeiten. Namentlich der Aloe- und Sisalhanf eignen sich besonders 
zu derberen Material, aber sie lassen sich wegen ihrer Zahigkeit und 
geringen Biegsamkeit von der Hand nicht so leicht verarbeiten, wie 
von der Maschine. Diese neu entstandenen Seilerfabriken haben 
ihren Sitz vornehmlich im westlichen und siidlichen Deutschland. Ein 
bedeutendes Unternehmen in Koln weist all ein in Hanfseilen und 
Bindfaden eine Jahresproduktion von 4 Millionen kg auf. Auch 
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im Konigreich Sachsen, in Mannheim, Bremen u. 8. w. giebt es zahl- 
reiche Seilerwarenfabriken. 

Wie sehr diese Fabriken dem Kleinbetrieb gegeniiber iiberlegen 
sind, gebt aus einigen Preisen hervor, die allerdings wobl nur fiir 
Leipzig giiltig sind, aber doch ungefahr eine Vorstellung geben. 1 ) 
Das Kilogramm kostet danach: 



Zweidraht Nr. 6 160 — 170 Pfg. in der Fabrik 

300 „ im Handwork 

Vierdraht Nr. 6 150—160 „ in der Fabrik 

200 „ im flandwerk 

Dreidraht Nr. 6V2 142—152 „ in der Fabrik 

180 „ im Handwerk. 



Die Vorteile der Grofsindustrie beruben einmal, wie scbon er- 
wahnt, auf der enormen Fahigkeit der Maschinen, und dann auf den 
allgemeinen Vorziigen, die der mascbinelle Betrieb aucb sonst vor 
dem Kleinbetriebe hat; er kann in viel grbfserem Umfange un- 
gelerntes Personal beschaftigen, da die Maschine eine grofsere Hand- 
fertigkeit des Arbeiters nur teilweise noch erfordert. Diese un- 
gelernten Arbeitskrafte sind naturgemafs viel billiger als die gelernten, 
die der Handwerker beschaftigt. Dann kann durch direkten kauf- 
mannischen Bezug des Rohstoffes und kaufmannischen Vertrieb der 
fertigen Produkte viel gespart werden, was der Handwerker an den 
Zwischenhandel abzugeben hat. 

Wenn man alle diese Vorteile des maschinellen Grofsbetriebes 
erwagt, kann man sich kaum der Ueberzeugung verschliefsen, dafs 
die Stellung des Handwerk 8 in der Seilerei immer scbwieriger wird 
und dafs die Konkurrenzmoglichkeit der kleineren Betriebe gegenuber 
den grol'seren mit der Zeit immer mehr ausgeschlossen erscheint. 
Auch der Umstand, dafs die Seilerei so gut wie gar keine Reparaturen 
kennt, ist besonders ausscblaggebend fiir die miniraale Lebensfahigkeit 
des Seilerbandwerks. 

Nach Scbmoller 2 ) zShlte man in Preufsen Seilermeister : 



1834 

1843 
1861 



3413 mit 1845 Gehilfen 
3841 „ 2461 „ 

3951 * 3457 n 



») Hofmann a. a. 0. VI, S. 200. 

*) Schmoller. Zur Ge9chichte der deutschen Kleingewerbc, S. 491. 
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Es kamen demnach auf 1 Meister Gehilfen: 

1834: 0,54 
1843: 0,64 
1 861: 0,87 



Im Deutschen Reich waren dein Berufe nach : 



Jahreszahl 


Selbstandige 


Abhangige 


Selbstandige und 
Abhangige zu- 
sammen 


Auf 1 Selbstandigen 
kommen Abhangige 


1882 
1895 

1 


9076 
6 220 


Seilere 

9 570 
9237 


i, Reepschlagerei, 

18646 
15 457 


1,1 
i.5 



Die Statistik der Gewerbebetriebe mit ihrem Personal zeigt von 
1875—1895 folgendes Bild : 

1. Zahl und Art der Betriebe. sowie der beschaftigten Personen. 



Jahres- 
zahl 


Zahl dor 
Jtetriebe 
iiber- 
haupt 


1 Durunter sind 


Zahl der it) den 
Hauptbetrieben be- 
sehiiftigten Personen 


Haupt- 
botriebe 


Neben- 
betriebe 


hausindustr. Bctr. 


Haupt- 
betriebe 


Ncbeu- 
betriebe 


1875 
1882 

1895 


9691 

i 

9 204 
7 131 


9 384 
8371 
O352 

t 


Seilerei 

307 
833 
779 


und Keeps 

51 
183 


sehlagcrei 

10 

24 


16336 
16405 
17464 
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2. Das Personal aller Hauptbetriebe nach der Stellung im Betriebe. 
Ea waren durchschnittlich innerhalb der Betriebsstatten der Hauptbetriebe 



beschaftigt: 


Jahreszahl 


I In Alkunbetneben 
(ohne Motoren und 
Gehilfen und Mit-, 
inbaber) arbeitende! 
Selbstandige 


In Mitinhaber-, Gehilfen- und Motoren betrieben 


Inhaber und ' Verwaltungs-,Kontor-, 
sonst. Ge- Bureau und techn. 
schaftsleiter ; Aufsichtspersonal 


Sonstige Ge- 
hilfen und 
Arbeiter 


1882 
1885 


i 1 

4 93* 
3 677 

1 


Seilerei und Reepschlagerei 

3 35o 139 
2 533 432 


7978 
10 822 



3. Umfang der Hauptbetriebe. 
Es waren Betriebe mit beschiiftigten Personen (einschliefslich der Geschaftsleiter). 



Jah ff s - mit 1 Person 
zanl 


mit 2—5 


mit 6— 


10 Personen 


rait n — 50 Personen 


Personen 


Betriebe 


darin besch. 
Personen 


i Betriebe 


darin 
besch. 
Personen 


1882 jj 4 973 


3 234 


86 


610 


70 


1384 


1895 j 3 8i9 

;: 


2350 


i°5 


774 


62 


1 361 



Jahreszahl 



1 

mit 51—200 Personen mit 201 — 1000 Personen 



Betriebe 



darin besch. 
Personen 




mit mehr als 1000 
Personen 



darin besch. « . • K \ darin besch. 
Personen Betnebe Personen 



1882 
1895 



6 

9 



624 
956 



2 

6 



I 177 

3 589 



I 116 



<Aus den Zahlen geht zunachst die verringerte wirtschaftliche 
Bedeutung der Seilerei hervor. Von 1882 bis 1895 haben sicb die 
in den Hauptbetrieben beschaftigten Personen nur um 6,4 °/ 0 ver- 
mehrt, wahrend zu gleicher Zeit die Bevolkerung eine Vermehrung 
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von 14,5 °/ 0 aufwies. Ferner ist die Tendenz zur Betriebskoncentration 
deutlich bemerkbar. Man kann vielleicht die Zablen der Meister und 
Gehilfen in Preufsen mit den Zahlen der Selbstandigen und Ab- 
hangigen in Deutschland in Beziehung setzen. Dann entsteht folgende 
Reihe : Auf 1 Selbstandigen (bezw. Meister) kommen Abhangige (bezw. 



Dasselbe besagt die Betriebs9tatistik. Auf 1 Hauptbetrieb 
kommen beschaftigte Personen: 



Auf die Fortschritte des Grofsbetriebes deutet die kolossale Zu- 
nahme des Verwaltungs-, Kontor-, Bureau- und technischen Aufsichts- 
personals, die von 1882 bis 1895 210 % betrug. Wie die Kleinbetriebe 
im Riickgange sich befinden, zeigen die Zablen der Betriebe mit 1 
und 2—5 Personen, die beide von 1882 — 1895 eine absolute Ab- 
nabme aufweisen. Eine geringe Zunahme ist bei den Betrieben mit 
6 — 10 Personen zu verzeicbnen, eine Abnahme merkwurdigerweise 
bei den mit 11—50 Personen. Grofse Fortschritte haben dagegen 
die Betriebe mit 51 und mehr Personen gemacht. 

Es ist eigentlich zu verwundern, dafs 1895 immer noch eine 
verhaltnismafsig grofse Anzahl von Betrieben mit 1 und 2—5 Per- 
sonen vorhanden war. Dafs dieselben nur ein ganz kummerliches 
Auskommen fristen konnen, unterliegt keinem Zweifel. Jedenfalls 
sind auch unter ihnen noch eine ganze Reihe, die sich nur noch r 
weil der Inhaber das Seilerhandwerk gelernt, als Seilerbetriebe be- 
zeichnen. In Wirklichkeit werden sie ihr Gewerbe nur noch gelegent- 
lich ausiiben und sich in der Hauptsache auf den Handel mit Pflug- 
radern , Winden , Schippen , Hacken , Eggen , holzernen Tragen, 
Peitscheu, Pech, 01, Fischthran und Wagenschmiere, auch Kolonial- 
waren, sowie mit fertigen Seilerwaren beschranken. 



Gehilfen): 



1834: 0,54 

1843 : °M 

1861: 0,87 

1882: 1,1 

1895: 1,6 



i875: 
1882: 

1895: 



i,7 
1,9 
2,7 
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2. Gerber. 

Die Gerberei hat den Zweck, aus den Hauten von Tieren aller 
Art durch das Gerbverfahren das Leder herzustellen. Man unter- 
scheidet zwischen Loh- oder Rot-, Alaun- oder Weifs-, 01- oder 
Samisch- und endlich Kreide- oder Pergamentgerberei. Die drei 
letzten Arten fabrizieren das feinere Leder, wahrend die Loh- oder 
Hotgerberei besonders das derbe Leder herstellt, das zu Schuhen und 
anderen Lederwaren, an deren Dauerhaftigkeit grofse Anforderungen 
gestellt werden, verarbeitet wird. Die Lohgerberei hat deshalb die 
bei weitem grofste Bedeutung von alien Arten der Gerberei, und nur 
auf sie beziehen sich die nachfolgenden Ausfubrungen. 

Das Verfahren, aus Tierfellen Leder herzustellen, ist sehr alt 
und war schon bei den Griechen und Rbmern bekannt. 1 ) Als selb- 
standiges Gewerbe finden wir jedoch die Gerberei verhaltnismafsig 
spat. Vielmehr stellten im Mittelalter, namentlich in der ersten Halfte 
desselben, die Gewerbe, die das Leder verarbeiteten, dasselbe zumeist 
auch selbst her. So waren der Schuhmacher und der Sattler zugleich 
auch ihre eignen Gerber, und in Gegenden mit geringer gewerblicher 
Entwicklung fand man hie und da noch in der ersten Halfte unseres 
Jahrhunderts Spuren dieses Zustandes. 2 ) 

Die Gerberei als selbstandiges Gewerbe war zar Zunftzeit, wie 
fast alle Gewerbe, ein rein lokales Gewerbe. Der Schuhmacher er- 
steht die Tierhaut vom Fleischer und bringt sie zum Gerber, der ihm 
dieselbe als fertiges Leder zuruckbringt, oder der Gerber kauft selbst 
gelegentlich Haute auf und vertreibt das daraus gemachte Leder im 
Kleinhandel. Dieser Zustand war so lange moglich, als der Gerber 
die Haute auf dem lokalen Markte erstehen konnte und eben diese 
Haute den Bedarf deckten. Man kann behaupten, dafs dies im all- 
gemeinen frliher der Fall gewesen ist, weil der Verbrauch des Leders 
nicht in solchem Umfange stattfand, wie in der Gegenwart. Erst 
unser Jahrhundert brachte uns eine ungeheure Steigerung des Leder- 
bedarfs. Das lederne Schuhwerk wird jetzt allgemeiner getragen, und 
die Maschinen gebrauchen eine grofse Masse Leder zu Treibriemen. 
Allerdings hat man fur gewisse einzeloe Bediirfnisse auch einen Ersatz 

») Vgl. Rehlen a. a. 0. S. 133. 

2 ) Vgl. Acbert, Scliuhmachcrei in Loitz, I, S. 38; Junghaus, Gerberei in 
Leipzig, Grimma, Oscliatz und ^Jossen, V, S. 312: Johann Plenge, Die Leipziger 
Sattlerei, V, S. 484. 



Digitized by Google 



29 — 



fur das Leder lm Guttapercha und Kautschuk gefunden (z. B. werden 
heute Ballons, Tabaksbeutel, Luftkissen, eine grofse Anzahl von 
Sattlerarbeiten, Strumpfbander, Gtirtel, Hosentrager, auch Sandaleu r 
Schuhsohlen u. s. w. vielfach aus Kautschuk und Guttapercha her- 
gestellt, wahrend friiher dieselben oder ahnliche Gegenstande lediglich 
aus Leder verfertigt wurden). Trotzdem ist verhaltnismafsig der 
Verbrauch an Leder aus dem angefuhrten Grunde immer noch grofser r 
wie friiher. 

Infolge des grofseren Bedarfs nach Leder steigerte sich natur- 
gemafs auch der Bedarf nach den Rohstoffen, aus denen das Leder 
hergestellt wird, also besonders nach Tierhauten. Die einheimische 
Landwirtschaft vermochte zunachst nicht denselben zu decken. Es 
mufste dazu der auslandische Markt herangezogen werden. Das Land, 
das am meisten Haute produzierte, war in der Mitte dieses Jahr- 
hunderts Amerika. Sein zahlreicher, noch nicht dezimierter Wildstand 
lieferte reiche Ausbeute an Hauten, die die aus den Indianererzah- 
lungen bekannten Jager des far west auf den Markt brachten. Als 
nun erst die gewaltige Massenschlachterei und damit auch die Massen- 
gewinnung von Tierhauten entstand, wie sie namentlich die Bereitung 
von dem weltbekannten Liebigs Fleischextrakt bedingt, da nahm der 
Import von Tierhauten nach den Landern des Kontinents gewaltige 
Dimensionen an. 1 ) Der Hautehandel koncentrierte sich in der Hand 
weniger iiberseeischer Firmen, die in bestimmten Perioden Riesen- 
masseu von Hauten. sortiert nach Qualitat und Grofse, auf den Markt 
warfen. Ist es da ein Wunder, wenn sich kapitalkraftige und unter- 
nehmungslustige Leute fanden, die diese Riesenmassen aufkauften 
und im grofsen zu verwerten suchten? Es eutstanden in Deutsch- 
land Ende der 40 er Jahre und anfangs der 50 er Jahre zahlreiche 
Lederfabriken, z. B. in Hamburg und Umgegend, in den rheinischen 
Stadten. in der Gegeod von Mainz und Frankfurt a. M., 2 ) die unter 
Benutzung mechanischer Betriebskrafte das Leder im Grofsbetriebe 
herstellten und damit einen ausgedehnten Handel trieben. 

Diesen Lederfabriken kam der Aufschwung der gesamten ge- 
samten gewerblichen Technik, durch den unser Jahrhundert so aus- 
gezeichnet ist, zu gute. Besonders die Chemie gewahrte durch 
wissenschaftliche Untersuchung der Gerbmethoden einen klaren Ein- 
blick in den Gerbprozefs und schaffte damit die Basis zur Vervoll- 



l ) Vgl. Borgius, Die Lohgerberei in Breslau, IV, S. 6. 
a ) Vgl. Wirminghaus, Lohgerberei in Uoeln, IV, S. 251. 
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kommnung desselbea Trotzdem fanden die Lederfabriken in 
Deutschland nicht so schnell allgemeiue Verbreitung, wie in anderen 
Landern (Amerika, England). Noch im Jahre 1866 schreibt 
Dr. C. G. Rehlen in seiner Geschichte der Handwerke und Gewerbe: 1 ) 
„Auch haben sich die deutschen Gerbereibesitzer nocb lange nicht 
genug der geeigneten mechanischen Betriebskrafte durch Wasser und 
Dampfkraft bemachtigt und uberhaupt sind nicht genug Lederfabriken 
vorhanden." Erst spater in den 70 er und Anfang der 80 er Jahre 
vermehrte sich die Zahl der Lederfabriken. 

Die Thatigkeit, die bei dem Gerben der Tierhaute zu verrichten 
ist, zerfallt in drei Abschnitte, in die Reinigung der Haut von den 
Haaren und den Fleischteilen. die an der Haut noch sitzen. in den 
eigentlichen Gerbprozefs und in die Zurichtung des gegerbten Leders. 
Der Handwerker verrichtet alle dicse Thatdgkeiten mit der Hand, 
und der eigentliche Gerbprozefs dauert sehr lange — bis zu zwei 
Jahren, weil die Haute in verschiedenen Gruben mit verschieden 
starken Lohbriihen liegen raiissen. Der Grofsbetrieb verwendet da- 
gegen statt der langsam wirkenden Eichenlohe exotische Gerbmittel, 
die bei weitem schneller wirken, z. B. das Quebrachoholz. Der Klein- 
meister behauptet zwar, dafs er diese Gerbmittel schon deshalb nicht 
gebrauche, weil die Eichenlohe solideres und dauerhafteres Leder er- 
zeuge, 2 ) in Wahrheit besitzt er jedoch nicht die Mittel, um die notige 
starke Hitze zu erzielen, wie sie bei der Verwendung des Quebracho- 
holzes notwendig ist, um die nachteiligen Nebenwirkungen, die dieses 
stark wirkende und schnell arbeitende Gerbmittel immerhin hat, zu 
paralysieren. Infolge dieser Moglichkeit der Verwendung schneller 
wirkender Gerbmittel dauert der Gerbprozefs in der Lederfabrik 
hochstens 8 Wochen, wiihrend er beim Kleinbetrieb mindestens V* bis 
2 Jahre in Anspruch nimmt. 

Fiir die einzelnen Thatigkeiten des Zurichtens des gegerbten 
Leders hat der Grofsbetrieb verschiedene komplizierte Maschinen, die 
mit Dampfkraft getrieben werden und besser und schneller arbeiten, 
als die Handarbeit. Hier ist besonders die Spaltmaschine zu nennen. 8 ) 
Um die gegerbte Haut von alien Unebenheiten und Ungleichmafsig- 
keiten zu befreien, wird sie beim Handwerker gefalzt, d. h. mittels 
eines schweren scharfen Eisens werden alle starken Stellen der Haut 

J ) Rehlen a. a. 0. S. 140. 

«) Mayer, J,Hge der Weifsgerber und Lohgerber in Prenzlau I, S. 127. 
3 ) Vgl. Nubling, Das Ledergewerbe in Wurttemberg VIII. S. 499; Jung- 
haus a. a. O. V, S. 417 ff. 
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heruntergeschafft. Die Spaltmaschine verrichtet diese Thatigkeit, 
indem sie das Leder einfach in zwei Teile spaltet, von denen der 
eine die gute Qualitat liefert, der andere zwar minderwertig, aber doch 
verwendbar ist. 

Aufser die9en technischen Vorziigen hat der Grofsbetrieb nun 
noch andere, die besonders beim Einkauf der Rohstoffe und Absatz 
der fertigen Produkte hervortreten. Sowohl Anlage wie Betriebs- 
kapital sind beim Handworker in der Gerberei verhaltnismafsig grofs. 
Die Gruben und die Raume zum Auf bewahren der Haute erfordern 
ein Grundstiick, und, da der Gerbprozefs lange Zeit in Anspruch 
nimmt, also die Zeit zwischen Einkauf des Rohmaterials und Verkauf 
des fertigen Produktes ziemlich grofs ist, ist auch das erforderliche 
Betriebskapital hoch. Das Anlage- und Betriebskapital des Grofs- 
betriebes steht dazu in keinem Verhaltnis, da sich sein Betriebs- 
kapital viel rascher infolge de9 kiirzeren Gerbprozesses um9etzt und 
infolgedessen sein Anlagekapital auch weit mehr ausgenutzt wird. 

Der Grofsbetrieb ist immer der kaufraannisch uberlegenere. Sein 
Leiter ist ja fast immer eine Person, die nur kaufmannisch gebildet 
ist, und dieser Umstand giebt ihm Vorteile vor dem Handwerk, die 
sebr bedeutend sind. Aus den in Hamburg, Antwerpen und Koln *) 
eintreffenden Hauteladungen kauft der Grofsindustrielle persbnlich 
oder durch seine Kommissionare ein ; verarbeitet er inlandische Haute, 
so bezieht er sie en gros gegen Barzahlung vom Schlachthof mit 
10 °/o Rabatt. Der Handwerker sieht sich darauf angewiesen, da die 
Haute des Fleischers seinen Bedarf doch nicht decken, zum Haute- 
handler zu gehen. Da er ihn meistens nicht bar bezahlen kann, so 
mufs er sich einen Aufschlag gefallen lassen und es ist klar, dafs so 
der Grofsbetrieb seine Rohprodukte viel billiger bezieht, als der 
Handwerker. 

Auch beim Absatz des fertigen Leders sind fur den Grofsbetrieb 
giinstigere Bedingungen, als fur das Handwerk vorhanden. Der 
Grofsbetrieb liefert mehr direkt an den Verbraucher des Leders, an 
die grofsen Schuhfabriken u. s. w. Beim Handwerker schiebt sich 
auch bier wieder der Zwischenhandel ein, den er weit lieber benutzt, 
als den direkten Verkauf an den kleinen Scbuhmacher. Dieser sucht 
sich namlich aus einem grofseren Posten Leder die besten Qualitaten 
heraus und lafst die schlechten liegen, die dann unter dem Kosten- 
preis verschleudert werden miissen, wahrend jener ihm immer den 



») Vgl. Wirminghaus a. a. 0. IV. 252; Borgius a. a. O. IV, 8. 
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gaozen Posten gute und schlechte Ware abnimmt. Aber es ist klar, 
dafs auf diese Weise der Handworker weit ungiinstiger verkauft, als 
der Grofsbetrieb. Und gerade der Handwerker mit seiner beschrank- 
ten Produktion bedarf der guten Preise mehr, als der Grofsbetrieb. 
Dieser kann sich bei seinem starken Umsatz schon mit einem geringen 
Verdienst begniigen, der Handwerker bedarf jedoch bei seiner weniger 
umfangreicben Produktion und bei seinem langsameren Umsatz des 
Betriebskapitals aucb eines hoheren Verdienstes. 

Uber die Entwicklung der Gerberei in den letzten 20 Jahren 
zeigt die Statistik folgendes Bild. 

1. Zahl und Art der Betriebe, sowie der darin beschaftigten 

Peraonen. 



Jakrea- 
zahl 


Zahl der 
Betriebe 
iiber- 
haupt 


Darunter sind 


Zahl der in den 
Hauptbetrieben be- 
schaftigten Peraonen 


1 Raupt- 
1 betriebe 


Neben- 
betriebe 


hausindustr. Betr. 


Haupt- 
betriebe 


Neben- 
betriebe 


1875 
18S2 

1895 


Gerber 

1 

11 781 

*°455 ] 
7 637 


ei und V< 

11 421 
9883 

7 150 


srfertigung 

360 

572 
887 


von gefai 

24 
215 


•btem und 

- 

1 

" 


lackiertem Leder 

41 129 
43 943 

53 155 



2. Das Personal der Hauptbetriebe nach seiner Stellung im 

Betriebe. 



Es waren innerhalb der Betriebsstatten der Hauptbetriebe durchschnittlich 

beschaftigt : 



Jahreszahl 


In Alleinbetrieben 
' (ohne Gehilfen und 
Motoren] allein 
arbeitenae Selb- 
standige 


jln Mitinhaber-, Gehilfen- und Motorenbetrieben 


Geachafts- 
leiter u. sonst. 
Inhaber 


Kontor-,Bureau-,Ver- 
waltungs- u. techn. 
Aufsicht8personal 


sonstige Ge- 
hilfen und 
Arbeiter 


1882 
1895 


Gerberei und Verf 

3031 
2062 

1 


ertigung von 

7 161 
5 355 


gcfarbtem und lackie 

915 
1 768 


rtem Leder 

32 8 3 6 
43 970 
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3. Umfang der Hauptbetriebe. 



Eb war en 


Betriebe rn.it 


beschaftigten 


Personen 


(einsckliefalich der Geschaftaleiter) : 


Jahres- 


mit 1 Person 


1 

mit 2—5 


mit 6 — 10 Personen 


Wit 11—50 Personen 


zahl 


Personen 

1 1 


Betriebe 


darin beach. 
Personen 


Betriebe 


darin 
beach. 
Personen 


1882 


3227 


5 387 


,., 


5 375 


456 


9127 


1895 


J 2250 


3421 


720 


5 455 


620 


13 273 



Jahreazahl 

■ 


mit 51 — 200 Personen 


mit 20 1 — 1 000 Personen 


mit mehr ab 1000 
Personen 


Betriebe 


darin besch. 
Personen 


Betriebe 


darin besch. 
Personen 


Betriebe 


darin besch. 
Personen 


1882 
1895 


61 
119 


5027 
10898 


10 
17 


4 342 

5 747 


1 

1 3 


1 614 
5 492 



In der Benifsstatistik wurden gezahlt: 



Jahreazahl 


Selbstandige 


; Abhangige 


■ 

Selbstandige 
und 
Abhangige 
zusammen 


Auf 1 Selb- 
standigen 
kommen 

Abhangige 






Gerberei, Lohmiihlen, Verfertigung von gefarbtem Leder 


1882 




10583 


33 938 


44 521 


1 - 








Gerberei 








7014 


39 248 


46262 


1 5,6 








Lohmiihlen 




1895 




ISO 


I 5*5 


675 


3,5 








Verfertigung von gefarbtem Leder 






286 


! 4 3oo 


4 586 


i5,o 






7 45o 


44073 


51523 


1 5,9 



3 
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In Preufsen kamen 1849 auf 1 Meister 0,9 Gehilfen, im ganzen • 
Zollverein 1861 1,1 Gehilfen. Setzt man dazu in Vergleich die 
obigen Zahlen der Berufsstatistik, wonach auf 1 Selbstandigen Ab- 
hangige kamen: 1882:3,2, 1895:5,9, so sieht man, wie hier die 
Tendenz der Ausbildung grofserer Betriebe eine andauernde ist. 
Dasselbe geht ja auch aus der Betriebsstatistik hervor. Auf 1 Be- 
trieb kamen beschaftigte Person en: 

1875: 3,6 
1882: 4,4 

1895: 7.4 

Namentlich yon 1882 bis 1895 ist der Fortschritt der Grofs- 
betriebe bemerkbar. Das kaufmannische Verwaltungs- und technische 
Aufsichtspersonal hat sich urn 93°/ 0 vermehrt. Alle Betriebe mit 
1—10 Personen zeigen von 1882—1895 eine absolute Abnahme, alle 
Betriebe mit mehr als 10 Personen dagegen eine absolut und relativ 
starke Zunahme, besonders die Betriebe mit mehr als 50 Personen. 
1882 8ind erst 45°/ 0 aller in den Hauptbetrieben thatigen Personen 
in Betrieben mit mehr als 10 Personen thatig, 1895 dagegen bereits 
66%. Wenn iiberhaupt 1895 noch 5671 Betriebe mit 1—5 Personen 
vorhanden sind, so ist auch hier zu berucksichtigen, dafs sich darunter 
vielleicht einige zum Lederhandel iibergegangene ehemalige Gerber- 
meister befinden. Halt aber die in den obigen Zahlen in die Er- 
scheinung tretende Tendenz an, und nach allem wird sie wohl anhalten, 
dann wird es nicht mehr allzulange dauern, bis nur noch einige 
kummerliche Reste des Handwerks vorhanden sind und die Leder- 
fabriken den Bedarf fast ausschliefslich decken. 



3. Bottcher. 

Unter dem Namen Bottcher fafst man eigentlich zwei ver- 
schiedene Gewerbe zusammen, das Kiifer- und das Kublergewerbe. 
Diese Teilung kennt man jedoch fast nur in Suddeutschland und am 
Rhein. Unter Kiiferarbeit versteht man dort alle Arbeiten, die mit 
der Behandlung des Weines zu thun haben, wie das Piillen der 
Fasser, das Ablassen und Mischen der Weine, das Reinigen, Schwefeln 
und Pichen der Fasser und aufserdem die Herstellung aller Fasser 
und ihre Reparaturen. Kttbler sind dagegen alle die Leute, die sich 
mit der Anfertigung von offenen Gefafsen aus Tannen- und Kiefern- 
holz befassen. Heute spielt diese Scheidung selbst in Suddeutschland 
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keine Rolle mehr, 1 ) wohl weil die Bedeutuog der Kiiblerwaren immer 
geringer wird und sich vom eigentlichen Kiiblergewerbe nur ver- 
haltnismafsig wenig Leute ernahren konnen. In Norddeutschland 
hat man eine Trennuug der beideu Gewerbe wahrscheinlich iiberhaupt 
nicht gekannt. 

Uber das Bottchergewerbe sind der Statistik folgende Zahlen 
zu entnehmen: 



Jahres- 
zahl 


\„ , , , Darunter sind 
Zahl der 1 


Zahl der in den 
Hauptbetrieben 
bcschaftigten 
Personen 


Betriebe 
iiber- 
haupt 


Haupt- 
betriebe 


Neben- 
betriebe 


hausindui 

Haupt- 
betriebe 


>tr. Betr. 

Neben- 
betriebe 


1882 
1895 


4i 352 
39 555 
30 743 

i 

1 


39 144 

32 639 

24 150 


2208 
6 916 
6 593 


216 

605 


_ 

107 
119 


58 422 
5<>965 
43 005 



Es waren beschaftigt: 



1 

Jahreszahl 1 


In Alloinbetrieben 
(ohne Gehilfen und 

Motor) allein 
arbeitende 

Selbstandige 


In Mitinhaber-, Gehilfen- und Motorenbetrieben 


Inhaber und 
sonst. Ge- 
schaftsleiter 


kaufmannisches und 
technisches Ver- 
waltungspersonal 


soustige Ge- 
hilfen und 
Arbeiter 


1882 

1 


21 773 


10 365 


108 


18719 


1895 I 15118 

i 


8174 


216 


19 497 



Von den Hauptbetrieben waren: 



Jahres- 
zahl 


Betriebe mit 


mit 2 — 5 


mit 6—10 Personen 


mit 1 1—50 Personen 


1 Person Personen 

! 


Betriebe 


darin besch. 
Personen 


Betriebe 


darin besch. 
Personen 


1882 22358 

1895 15821 

'1 
.1 


9 904 
7810 


253 
845 


1 841 

2 431 


118 

153 


2 262 
2 947 



l ) Kriele. Das Bottchergewerbe in Strafsburg III, S. 365. 

3* 
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Betriebe mit 51 — 200 Personen 


mit 201—1000 Personen 


Jahreszahl 

Betriebe 


darin beach. 
Personen 


Betriebe 


darin besch. 
Personen 


1882 


6 


504 






1895 


18 


1348 


3 


626 



In der Berufsstatistik wurden Bottcher gezahlt : 











Jahreszahl 


Selbstandige 


Abhangige 


Selbstandige Auf I Selb- 
und Abhangige stiindigen kommen 
zusammen Abhangige 


1882 


32005 


26 490 


58 495 


0,8 


i895 


23 586 


31947 


55 533 

• 


1,4 



Aus diesen Zahlen tritt zunachst die auffallige Thatsache hervor, 
dafs die Gesamtzahl der im ganzen Bottchergewerbe thatigen Per- 
sonen von 1875 bis 1895 eine fortdauernde Abnahme zeigt. Diese 
Abnahme erklart sich hauptsachlich durch die Verringenmg der wirt- 
schaftlichen Bedeutung des Bottchergewerbes. Zwar ist ein Haupt- 
produkt des Bottchers, das Fafs, noch nach wie vor ein wicbtiger 
Artikel, nach dem auch heute ein grofser Bedarf vorbanden ist, denn 
es wird aufser zum Aufbewahren von allerband Fliissigkeiten, wie 
Weiu, Bier, Spiritus, 01, Petroleum u. dergl. auch als Verpackung 
fiir viele Arten von Waren, wie Obst, Seife, Schnupftabak, Droguen, 
Fische, Butter, Margarine, Gemuse, KartofFeln, Cement u. s. w. be- 
nutzt. Aber der Bedarf nach den zahlreichen Kubler- oder Klein- 
bottcber-Waren, den offenen Gefafsen aus Tannen- und Kiefernholz, 
hat ganz erheblich nachgelassen. Die Grande dafur liegen in ver- 
schiedenen Umstanden. Einmal sind eine ganze Reihe solcher Klein- 
bottcherwaren, die friiher in jedeni Haushalte die grofste Rolle 
spielten, durch entsprechende Produkte anderer Gewerbe ersetzt 
worden. Die holzernen Eimer, die holzernen Badewannen finden wir 
heute nur noch selten, statt dessen verwendet man solche aus Blech 
oder Emaille, das Waschgeschirr besteht heute fast nur noch aus 
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Porzellan oder Thon, das Butterfafs hat der Centrifugenmolkerei 
weichen miissen. Auch hat die allgemeinere Einfiihrung der offent- 
lichen Wasserleitungen und Badeanstalten in jedem Haushalte Kiibler- 
waren iiberfliissig gemacht. Wo man das Wasser aus der Leitung 
immer frisch erhalten kann, da braucht man nicht mehr die Schar 
von Bottchergefafsen, die friiher zum Transportieren und Aufbewahren 
des Wassers notig waren. Wo man die offentlichen Badeanstalten 
gegen einen billigen Preis benutzen kann, kann man leicht die holzerne 
Badewanne, die fruher in jedem Hause zu finden war, entbehren. 
Schliefslich hat auch die Tendenz unserer Hauswirtschaft, sich aller 
produktiven Elemente moglichst zu entledigen, auf die Abnahme des 
Bedarfs an Kleinbottcherwaren eiDgewirkt. Friiher hielt jede Haus- 
frau immer einen gewissen Vorrat an verschiedenen Lebensmitteln 
bereit. Das Fleisch, das Mehl, das eingemachte Sauerkraut und die 
eingemachten Bohnen, das alles wurde fruher meist in Gefafsen auf- 
bewahrt, deren Herstellung und Reparatur der Bottcher besorgte. 
Heute bezieht man diese Waren vom Kaufmann im einzelnen und 
hat die Gefafse zum Aufbewahren nicht mehr notig. Hier und da 
macht sich jetzt auch die Gewohnheit bemerkbar, die Wasche aufser- 
halb der Haushaltung in grofsen Waschanstalten waschen zu lassen. 
Sollte dieser Brauch allgemeiner werden, so wiirde wiederum eine 
Anzahl Bbttchergefafse, wie die Wannen, Zuber u. dergl. iiberfliissig 
werden. Kurz gesagt, die Bedeutung des Bottchergewerbes nimmt 
immer mehr ab. Deshalb ist es auch nicht wunderbar, wenn sich 
hier die im Gewerbe thatigen Person en fortdauernd verringern. 

Aufserdem zeigen die obigen Zahlen auch eine fortdauernde Zu- 
nahme der Grofsbetriebe. 1875 kamen auf einen Hauptbetrieb durch- 
schnittlich 1,49 Personen, 1882 1,56 und 1895 1,78. Das kauf- 
mannische und technische Verwaltungspersonal , dafs doch nur im 
Grofsbetriebe eine Rolle spielt, ist von 1882 bis 1895 von 108 auf 
216 gestiegen. Die Betriebe mit 1 und 2 — 5 Personen zeigen eine starke 
absolute Abnahme, wahrend die Betriebe mit 6 — 10, mit 11 — 50, 
51 — 200 Personen eine starke absolute wie relative Zunahrae aufweisen. 
Wahrend 1882 ein Betrieb mit iiber 200 Personen uberhaupt nicht vor- 
handen war, giebt es 1895 deren 3. Wahrend 1882 von 50 965 insgesamt 
beschaftigten Personen nur 2 766 in Betrieben mit iiber 10 Personen be- 
schaftigt sind, sind es 1895 von 43 005 4921. Diese Zahlen zeigen deut- 
lich, dafs auch hier eine Grofsindustrie beginnt, rasche Fortschritte zu 
machen. Aber noch sind 1895 35 653 Personen, also unfahr 83 °/ 0 aller, in 
Betrieben mitl u. 2—5 Personen thatig. Allerdings kann man verschiedene 
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Betriebe von der Gruppe 2 — 5, und wohl auch 6 — 10 Personen, die 
mit in den Zahlen enthalten sind, nicht zum selbstandigen Handwerk 
rechnen. Hier werden vielmehr eine ganze Reihe von Teilen anderer Be- 
triebe mit nachgewieserf sein. Grofse Weinhandlungen, grpfse Droguen- 
geschafte, grofsere Brauereien u. dergl. pflegen heute wegen der 
grofsen Inanspruchnabme der Bottch Tarbeit in ihrem Geschaft eine 
eigene Bottcherwerkstatt als Teil ihres Betriebes zu unterhalten. Wie 
in der Einleitung (vergl. S. 14.) darauf hingewiesen, zahlt die Gewerbe- 
atatitik alle diese Teilbetriebe als selbstandige Betriebe und das mufs 
man bei der BeurteiluDg der obigen Zablen beriicksichtigen. Aber 
auch trotzdem sind die wirklich existiereuden handwerksmafsigen 
Bottcherbetriebe immer noch verhaltnifsmafsig zahlreich. 

Die Grofsindustrie , die sich auf dem Produktionsgebiet des 
Bottchergewerbes gebildet hat, ist die Fafsfabr ikation. Sie ist 
die einzige, hat aber trotzdem eine grofse Bedeutung, weil, wie be- 
reits oben darauf hingewiesen wurde, das Fafs heute eine vielfache 
weitverbreitete Verwendung hat. Ja man kann behaupten, dafs 
jetzt mehr Fasser, als andere Bottcherwaren zusammen gebraucht 
werden. Deshalb ist mit der Ausdelmung der Fafsfabriken auch dem 
Handwerk ein grofses Feld seiner Thatigkeit unzuganglich geworden. 
Denn nach Lage der Verhaltnisse wird eine Konkurrenz des Hand- 
works mit den Fafsfabriken bald ein Ding der Unmoglichkeit sein. Die 
technischen Vorteile, die die letzteren besitzen, sind sehr grofs und 
konnen durch keine etwaigen Nachteile aufgewogen werden. 

Die Herstelluug eines Fasses im Handwerksbetriebe ist aufserst 
miihselig. Das bereits zu Staben vorgearbeitete Holz mufs zunachst 
in die Dauben umgewandelt werden. Zu diesem Zwecke werden die 
Stabe gestreift d. h. mit Hilfe von Beilen auf die ungefahre Form 
der Daube gebracht und mit groben Hobeln auf der aufseren Flache 
bearbeitet, damit sic nach aufsen die notige Rundung erlangen. Die 
Bundling nach der Innenseite wird mit den Ziehmessern hergestellt, 
indem die Dauben ansgehohlt werden. Darauf werden die beiden 
Fiigeflachen auf der Fugebank, einem grofsen schrag stehenden Hobel, 
bearbeitet. So sind die Dauben soweit zugerichtet, dafs sie zum 
Fafs zu8ammengestellt werden konnen. Aber noch konnen sie nur 
an einem Ende fest zusammengeschlossen werden, am andern Ende 
spreizen sie noch auseinander. Um die Dauben biegsamer zu machen, 
kommen sie in einen grofsen Briihkessel. Die grofseren Fasser, die 
der Briihkessel nicht fafst, miissen durch ein im Innern angelegtes 
Feuer unter Befeuchtung der Dauben mit "Wasser zum Zusammen- 
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ziehen weich gemacht werden. Nach dem Brtihen oder Ausfeuern 
konnen auch die noch auseinanderapreizenden Dauben mit einer 
Schlinge zuaammengezogen und mit Fafareifen umachlossen werden. 
Die FaTskorper miissen dann langere Zeit trocknen. Unterdes werden 
die Boden hergeatellt und auf der Fiigebank mit Fiigeflachen ver- 
sehen. Sind die Dauben getrocknet, so werden sie abgeglichen und 
mit Hilfe eines besonderen Hobels mit der Kimme, d. i. der Nute 
zur Aufhahme dea Bodens veraehen. Darauf werden die um den 
Fufakorper gelegten Reifen abgenommen, die Boden in da8 Fafs 
gelbst eingesetzt und das Fafs wird abgebunden, d. b. die endgiiltig 
darum bleiben sollenden Reifen werden darumgelegt. Daa ganze Ver- 
fahren ist ziemlich schwierig. Ein Meister in Halle behauptete, nicht 
mehr wie 2 — 3 Fasser mittlerer Grofse pro Tag anfertigen zu konnen. 

Nun vergleicbe man mit dieser miibevollen handwerksmafaigen 
Thatigkeit die Produktionsweise einer raodernen Fafafabrik. 1 ) Hier 
beginnt der Produktionaprozefs mit dem Zerschneiden einea grofaen 
Baumstammea in Boblen durch eine Laubaage. Eine Kreiaaage zer- 
aagt die Bohlen in Stiicke, welche der gewiin8chten Fafsdaubenlange 
entsprechen. Diese Stiicke kommen unter eine noch nicht lange 
existierende eigenartige Cylindersage. Dieaelbe schneidet von den 
Stiicken die Fafsdauben nacheinandcr los. Sie besitzt einen Siige- 
durchmesser, welcher demjenigen der Fasaer ent8pricht, wodurch die 
Fafsdauben nicht nur die richtige Wolbung fiir die Fafsrundung, 
aondern auch gleichzeitig die gewiinachte Dicke erhalten. Die Boden 
werden von einer Kreiaaage ebenfalU von den Bohlenatucken aua- 
geachnitten. Da die Baumatamme meiat frisch zur Verarbeitung ge- 
laugen, miissen die auageschnittenen Teile, ehe sie weiter verarbeitet 
werden, austrocknen. Dies wird auf kunstlichem Wege mit Dampf 
in der Trockenkammer erreicht. Die Temperatur mufs dort gerade 
so gestaltet werden, dafs das Holz nicht darunter leidet und etwa 
Risse bekommt. Nach der Trocknung gelangen die Dauben zur Ab- 
kiirzsage, welche ihnen die notige Lange verleiht und darauf zur 
Fiigemaschine, welche sie von beiden Seiten behobelt, um ihnen die 
in der Mitte breite und an den Enden schmale Form zu geben. Die 
Fiigemaschine ist so konstruiert, dafs die Fafsdauben davor in eine 
Klammer gespannt werden konnen und durch einen Hebel sich von 
selbst gegen die Messer der rotierenden Planscheibe der Fiigemaschine 



*) Vgl. zu der nachfolgenden Schilderung den Bericht in der deutschen 
Bottcherzeitung vom 10. Februar 1894. 
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drucken. Unterdes werden die Bodenstiicke von einer Hobelmaacbine 
glatt gehobelt, und von der Ftigemaschine an den Seiten abgeschragt. 
Da der Fafsboden immer aus mehreren Stiicken zusammengesetzt ist, 
so miis8en die einzelnen Stiicke aneinander befestigt werden. Zu 
diesem Zwecke werden mittelst kleiner Nagelbohrmascbinen die 
Stiftenlocher eingebohrt und in jedes Stiick zwei Stiften eingescblagen. 
Da die Bohrer stets gleichen Abstand haben, so passen die zwei 
Stiften eines jeden Bodenstuckes genau in die zwei Locher des an- 
gesetzten zweiten und dritten Bodenstuckes, wodurch der Boden 
bequem zusammengesetzt werden kann. Die Dauben erbalten die 
Kimme, in die die Boden eingesetzt werden, durch eine Maschine, 
die die Kimme mittels rotierender Schneidewerkzeuge herstellt. Werden 
dann die Fasser verschickt, so werden die Dauben und Boden gar 
nicht zusammengestellt, man packt vielmehr die zusammengehorigen 
Teile zusammen und es bleibt dem die Fasser verwendenden Unter- 
nehmer iiberlassen, sie durcb Bottchergesellen zusammenzusetzen. 

Die Mascbinen einer Fafsfabrik werden mit Dampf getrieben. Die 
Dampfmaschine kann oft allein durch die Abfalle bei der Fabrikation 
geheizt werden. Dafs die Fabriken die Fasser an und fur sich 
billiger herstellen konnen als es im handwerksmafsigen Betriebe mog- 
lich ist, scheint nicht zweifelhaft zu sein. Sie beziehen den Rohstoff, 
die Baumstamme verhaltnismafsig billig und die ganze Produktion 
voilzieht sich schnell und glatt. Darin beruht auch ihre Ueberlegen- 
heit, dafs sie bei plotzlich auftauchendem Bedarf in verhaltnismafsig 
kurzer Zeit alien Anforderungen geniigen konnen. 

Ubrigens hat der Handwerker noch keineswegs die Anfertigung 
von Fassern vollstandig aufgegeben. In Halle waren noch verschiedene 
Betriebe zu finden, die sich damit befafsten, aber ein Inhaber ver- 
sicherte, dafs er doch nur geringen Verdienst dabei habe. Er hatte 
deshalb bereits damit begonnen, fertige Dauben und Boden aus 
Fabriken, die in den Harzwaldungen angelegt sind, zu beziehen und 
sich auf die Zusammenstellung der Teile zu beschranken. Was die 
Fafsfabrikation erheblich erschwert, ist der Umstand, dafs die Fasser 
in so verschiedenen Formen gebraucht werden. Jede Brauerei hat 
ihr eigenes Muster und lafst sich nur schwer von demselben abbringen. 
Die Fafsfabriken produzieren aber am billigsten, wenn sie eine mog- 
lichst grofse Quantitat gleicher Stiicke anfertigen konnen. Sind die 
Formen haufig verschieden, so miissen die Mascbinen immer umgestellt 
werden, und mancherlei andere Umstaudlichkeiten werden erfordert, 
sodafs der Gang der Produktion erheblich langsamer wird. Man kann 
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jedoch annehmen, dafs alle Fafsarten, gleichviel, welche Gestalt sie 
haben, aus welchem Material sie hergestellt sind und welchem Zweck 
sie dienen, mittels Maschinen sich herstellen lassen, ausgenommen sind 
nur die ganz grofsen Garbottiche und Lagerfasser. 1 ) Fiir diese sind 
die Maschinen meist nicht grofs genug. 

Man wird wohl mit der Thatsache rechnen mttssen, dafs mit der 
Zeit die Herstellung der Fafsdauben und Fafsboden ganz in die Hande 
der Fabriken kommt. Aber man darf auch nicht vergessen, dafs die 
Fabriken nicht den Produktionsprozefs immer bis zu Ende fuhren konnen. 
Die Fasser lassen sich am besten in auseinandergenommener Gestalt ver- 
senden. Es bleibt immer dann noch das Zusammensetzen, das auch nur 
von geiibter Hand ausgefiihrt werden kann. Wahrscheinlich werden 
sich die Zustande so entwickeln, dafs alle Betriebe, die auf grofseren 
Konsum von Fassern angewiesen sind, wie alle die grofsen Droguen- 
geschafte, wie auch die Butter- und Margarinegeschafte, die die Fasser 
zu Verpackungszwecken benutzen, mit den Fafsfabriken in direkte 
Verbindung treten und die Zusammensetzung von eigens dazu ange- 
stellten Bottchergesellen vornehmen lassen. Dagegen kann sich zur 
Deckung des gelegentlichen Bedarfs ein Fafshandel in der Hand des 
Handwerksmeisters konzentrieren. Thateachlich haben sich hier und 
dort bereits die Verhaltnisse so gestaltet. Wie oben erwahnt, be- 
gann ein Meister in Halle bereits mit dem Bezuge von zugerichteten 
Dauben. Dazu kommt, dafs sich Bottchermeister haufig auch mit 
dem Handel von alten Fassern befassen. Derselbe ist ganz eintrag- 
lich. Mancher ist froh, seine Fasser, die er nicht mehr verwerten 
kann, fur einen beliebigen Preis loszuschlagen. Fiir andere dagegen 
konnen gebrauchte Fasser gerade noch sehr brauchbar sein, so dafs 
sie gem einen hoheren Preis daftir zahlen. 2 ) 

Ganz abgesehen davon ist aber uberhaupt nicht anzunehmen ; dafs 
das Fafs ganz aus dem Produktionsgebiet des Handwerkes scheiden 
wird. Alle Fasser sind sehr lange halt bar. Wenn irgend moglich, 
werden sie so lange verwertet, wie es eben geht und Reparaturen 
werden vorgenommen, solange durch dieselben die vorhandenen 
Schaden irgendwie ausgebessert werden konnen. Reparaturen haben 
immer im Bottchergewerbe eine grofse Rolle gespielt. Kannte man 
doch schon zur Zunftzeit ein Gewerbe, das sich nur mit Flickarbeiten 



*) Vgl. den Bericht des Ingenieurs einer Maschinenfabrik fiir B(5ttcherei- 
maschinen in Flensburg bei A. Voigt, Kleingewerbe in Karlsruhe III. S. 136. 
a ) Vgl. Plenge, Das Bottchergewerbe in Leipzig II, S. 35. 
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in der Bottcherei befafste. Das waren die sogenannten Altlapper 
oder Altbinder. 1 ) In vielen Detailhandlungen, wo Waren in Fassern 
aufbewahrt werden, hat der Bottcher seinen standigen Tag, an dem 
er alle Fasser auf ihren Zustand priift und, wenn notig, neue Reifen 
darum legt oder sonstige Verbesserungen vornimmk Ferner bleibt 
dem Bbttchermeister da, wo ihm die eigentliche Kiiferarbeit zufallt, 
auch das Lohnwerk der Kellerarbeit, das Abziehen der Weine, Ver- 
ziehen und Verachliefsen der Fasser und dergl. Am Rhein und in 
Siiddeutschland, wo jeder einigermafsen besser Situierte einen kleinen 
"Weinkeller halt, spielt dieser Teil der Kiiferarbeit eine erhebliche 
Rolle 2 ) und die Kleinbetriebe, die in dieser Arbeit ein gar nicht 
kleines Feld der Thatigkeit besitzen, sind immerhin verhaltnismafsig 
zahlreich. 

Eine andere Grofsindustrie, als die Fafsfabrikation hat sich auf 
dem Produktionsgebiete des Bottchergewerbes bisher noch nicht ge- 
bildet. So werden heute noch die mannigfachen Kleinbottcherwaren, 
die offenen Grefafse aus Tannen- und Kiefernholz, vom Kleinbetriebe 
hergestellt. Aber es sind in der Regel ganz bestimmte Kleinbetriebe, 
die sich damit befassen. Die Kleinbottcherwaren z. B., die in Halle 
(vielfach auf dem Wochenmarkt, aber auch in den Bottcherladen), 
feilgeboten werden, stammen zum weitaus grofsten Teile aus land- 
lichen Betrieben vom Harz, aus Benneckenstein u. s. w. Die Haus- 
industrie, die sich in diesen Kleinbottcherwaren bildete, produziert so 
billig, dafs der stadtische Bottcher lieber auf die eigene Produktion 
verzichtet und sich nur mit dem Handel der Kleinbottcherwaren 
befafst. So kann man es in Halle beobachten und aus anderen 
Stadten, wie Leipzig, 8 ) Strafsburg, 4 ) Karlsruhe 5 ) und Jena 6 ) wird das 
Gleiche berichtet. Wie aus den oben mitgeteilten Zahlen hervorgeht, 
hat sich ja auch die Hausindustrie in letzter Zeit ziemlich stark ver- 
mehrt. Es wurden gezahlt 

1882 216 hausindustr. Hauptbetr. u. 107 Nebenbetr. mit 294 in den Hauptbetr. 

beschaftigten Personen 

1895 605 hausindustr. Hauptbetr. u. 119 Nebenbetr. mit 1777 in den Hauptbetr. 

beschaftigten Personen 



*) Vgl. Bergius, Neuea Policey- und Kameralmagazin, 1789, Art. Bottcher. 

2 ) Vgl. Kriele, Das Bottchergewerbe in Strafsburg III, S. 365 ff. 

3 ) Vgl. Plenge a. a. 0. S. 28. 
*) Vgl. Kriele a. a. 0. S. 378. 

•'■) Vgl. A. Voigt, Kleingewerbe in Karlsruhe IH, S. 143. 
«) Vgl. M. Peters, Das Bottchergewerbe in Jena IX, S. 88. 
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Aufserdem 8ind unter den zahlreichen Nebenbetrieben, die die 
Bottcberei aufweist, wahrscheinlich eine grofsere Anzahl von land- 
lichen Betrieben, die sich in der Hauptsache von der Landwirtschaft, 
daneben aber auch von der Herstellung von Kleinbottcherwaren er- 
nahren, enthalten. 

Eigentlich ist es merkwiirdig, dafs die Kiiblerwaren noch nicht 
im maschinellen Grofsbetrieb hergestellt werden. Dafs es moglich ist 
und sogar in vollendeter Weise geschehen kann, ist nicht zu be- 
zweifeln. Auf der Wiener Weltausstellung wurde eine Maschine zur 
Herstellung von Eimern in Thatigkeit vorgefuhrt, die von einem 
Manne bedient taglich 300 Eimer herstellte. 1 ) Aber die billige Her- 
stellung, die die Kiiblerwaren auch so schon in der Hausindustrie und 
im Hausfleifs landlicher Betriebe erfahren, andrerseits der mit der 
Zeit immer geringer werdende Bedarf, lassen die Grofsfabrikation 
hier nicht sehr gewinnbringend erscheinen. 

Das Bottchergewerbe ist nicht unberiihrt von der gewerblichen 
Entwicklung geblieben. Sein Produktion9gebiet hat sich sehr ver- 
kleinert und in der Fafsfabrikation beginnt die Grol'sindustrie dem 
flandwerk immer mehr und mehr den Boden zu entziehen. Aber 
man kann nicht annehmen, dafs das Handwerk hier vollstandig ver- 
schwinden wird. Fafshandel und Kleinbottcherwarenhandel, zahlreiche 
Beparaturen und in Weingegenden die Kuferarbeit werden immer die 
Grundlage der Existenz einer Reihe von handwerksmafsigen Bottcher- 
betrieben bilden; die Zahl der letzteren wird zwar erheblich kleiner, 
als fruher sein, aber sie wird nicht ganzlich auf 0 sinken. 

') v gL v - Hesse, Werkzeugmaschinen zur Metall- und Holzbearbeitung 
Leipzig 1874, S. 326. 



Das Ganze erscheint als Band XXII in der Sammlung national- 
okonomischer und statistischer Abhandlungen des staatswissenschaft- 
lichen Seminars zu Halle a. d. S., herausgegeben von Dr. Joh. Conrad, 
Professor der Staatswissenschaften zu Halle, im Verlage von Gustav 
Fischer. 
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Docuemnt me viri doctissimi Conrad, Diehl, Erdmann, Friedberg, 
Haym, Heck, Loening, Riimelin, Stammler, Sommerlad, Uphnes, 
Vaihinger. 

Comitate Johannis Conrad mini contigit, ut seminarii politici 
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me liberalitate in studiis adiuverunt, imprimis vero Jobanni Conrad, 
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gratiam babeo atque semper habebo. 
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